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Tempering Steel <850 N/mm?

Acero de temple < 850 N/mm?

Tempering Steel <1000 N/mm?

Acero de temple < 1000 N/mm?

Tempering Steel <1400 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Acero templado 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Acero templado 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Acero templado 60-65 HRC




Materials | Materiales

Steels <500 N/mm?
Acero < 500 N/mm?

Steels <700 N/mm?
Acero < 700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?
Acero de temple < 850 N/mm?

Tempering Steel <1000 N/mm?
Acero de temple < 1000 N/mm?2

Tempering Steel <1400 N/mm?
Acero de temple < 1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC
Acero templado 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC
Acero templado 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC
Acero templado 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB
Fundici6n Gris <180HB

Malleable Cast Iron
Fundicién maleable

Nodular Cast Iron
Fundicién nodular

Plastics - Duroplast
Plasticos - Duroplasticos

Graphite
Grafito

Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminio viruta larga

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminio aleado con 1% al 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si

Copper, Brass, Bronze
Cobre, latén, bronce

Plastics, Thermoplast
Plasticos - Termoplasticos

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass
(GFK/CFK) | Fibra de carbono, Fibra
de Vidrio (GFK/CFK)

COMPOICION

HEJHILP2ISGH f PRESCH § RSEXA-2 f RSEAT-2 [ 5185 F 52350203 [ S2080R
S255M [S2TSI2CS f S2TEIR f SL30 AL 5830 5 f 5133 /5035 (Craec 0,1 7) /5237
SEAT-2 FRART-3 FSLAD F5LA2-2 f Se44-2 (a2 / 50443 F 5145 (Cmae0,21)
SLE255

10345 F 10425 f 10,034 {10,038 § 10035 F 10,176 7 100AT /10,861 10044 ]
10292 F10.291 /10308 7 10,120 7 10940/ 10,181 7 10,408 / 10,461

10520/ 105PbZ0 115Mn30/ 115Mn37/ 115MnPE30,/ 115MnPRaT {13012 ]
15810 /15522 / 16MnCrS / I5520 7 45520 / 60520/ 9520,/ 95MZB f 95MA 36 f
nPb28 f 9SMnPbE £C10 § C10E f €15/ C1SC FCI18E  C15R /€22 f €22€ J C22E
€30/ C30E / €35 / C35C / CISE / CISR / C40 / 045/ CASE / CASE f CASW £ CI35 /
K10/ Ck15 / Ch22 / Ck25 [ k30 J Ck35 [ Cka5 £ Cm15 [ Cm3S f Cq15/ a2/

10,720 f10.722 / 10715 10.736 f 10718/ 10,737 / 17002 / 10,710/ 10,723/
TR0 10726,/ 10727 £ 10,728 £ 10711 /10715 7 10736/ 10.718/10.737
10300 F V0020 S 10800 £ 11032 F 10040 S 10740 £ 10,402 f 11182 F1na80
10,528 / 11,478,/ 10.501 £ 11,172} S1AB0 7 10.501 £ 10.503 7 11,192
1A LTI 18301192 F SIS ISR IATES 11,0817

10520 / 105P620 / 115Mn30/ 115Mn37 / 115MnPB30 / 115MnPRaT [ 13002/
15510/ 15522 f 168nCrS / 35520 / 45520 f 60520/ 9520 f 95Mn2E f 95Min36 f
95MNPL2S § 9SMAPDE [ C10 f CI0E F €18/ C1SC [ C18E / CISAJCI2 J C22C f €22E
£ €30 / CHOE £ €35 / CASC [CISE ISR/ CA0  £45 [ CASC [ CASE [ CASW [ CFIS )
K10/ Ch15 S Ch22 [ Ch25 [ Ch30 J Ch35 / Chas £ Ca5 f Cm3s f Cq15./Cqzd/

10,720 FI0.722 /10715 /10,7348 / 10718/ 10,737 S AT.002 /107104 10,723/
17030 /10726 / 10727 £ 10,728 10711 f 10.715 £ 10736 / 10718 £ 10.737
10300 F VLA2 /104070 £ 11032 £ 10040 S 11040 7 10,402 { 11152 F11.050
10528/ VLITE/ 10500 S 102 S 1081 S 11080 7 10501 /10,503 F 182
11,199 /10,730 / 11,983 £ 11,129 f 11041 11,158 7 11,178/ 11,181 /11140

15Cr3 7 ZTMICS J 36MNS | A0MnA | 5557 / 5557 | 60520 ] €55 / ©60 ] CHOW / CATE
[ CFS3 1 C10 J ChSO [ CHES [ ChBO  GS-I6MAS / SAET S48MO0 C0.5 [ 100Cr2 |
100CrS § 100CIMNG.{ 105Crd f 15CMGS { 25CrMod [ 25CMadV | TBMAGV |
ITNICII4 / ITNICIME10-4 { 34Cra [ 3ACTAINIT | 34CrMo4V | ISNICT1D |
JENICHMoA | ITCrS4 [ SBMNSG | SBMnSIA { IAMANSS | SOMICrMos f 410r4 |

TT015 V0067 7 11,157 10904 7 10,961/ 10.728 7 10.535 / 10,601 / 11740/
11230/ V0274 /11206, 11,203/ 11.221 /12226 / 13.501 / 13.505 / 13520/
13,503/ 17.262 / 17218,/ 11,170/ 15.755 [ F127 / 17,033 / 18550 / 17.220/
15,736 16.511 / 17.038 / C38+N [ 15.920 / CIB-MO0 [ F1270 ) 17,035,/ 17.223
17,225 /12,542 /15121 /15024 1 12241 /17,103 / C38-MOD / E381-08 [ 12.226 |

T4CrNIT4 [ 15CrM05 J 15CrNIG 7 16MRCrS | 17CrHMo6 | 20Mndrs f 20MoCrd [
21MnCrs S 250Mody [ 25MeCrd 7 310Me1 2 / 310MMeVS | 330rMol 2
IINICAMMGN D4 [ JACEALG [ BACAAIMGS [ JACr MoV [ BACrNIMod f 3EMICA D F
BENiCrc § IBCrMaVI 9 [ 40MrdV | A0NICrod [ 41CralMaT [ 42 Civad |
A2CrModV [ 46MnSi4 f S0CrMedy | S1CrMovd [ 515IT J 605IMnS [ HARDOXA00 /

15.752 FUT262 15919 /17,030 16587 J 17047 J 17,320 J 162 fT2e )
17.325 FUB515 /18519 S 17360 JFI27 f 18,504 / 18.507 f 17220 f 15.736 §

VES11 VRS2 S AST FFIRT0 S V8500 AT 225 S 15021 AT BT TN
15,025 F 15042 S 10908 18,928 13540 /13400 S 12300/ V22T 165080
18.550 / 16.582 / 12,766/ 15,022 / 12311 / 12.312 [ 12.738 / 12.542 [ 18159/

100CrE § 100CrMAoS f 35MICrMo 16 [ 40CrMnMaT [ 40CnMosEE [ 45WCrT [

CREUSABROS000 / DIEVAR / ORVAR (M40CrMoVS 1)/ PET-117 / STAVAX f THYRO-
THERMI 106 f K1S50AMe121 [ G500V 12 [/ K1SNICiMod | X30WCED )

12067 FA2303 FAZT66 /12,300 J 12302 [ 12542 J 12,241 /12711 12737
12704 12744 12740 F12.550 7 12842 [/ 12544 JPET - 117 / 4200800 [ 12106
[/ 12379 {12,600 [ V2764 [ V2567 [ 12.580 F 12365 F 12316 7 12.343 ) 12367 f
12,705 / 12.889 [ 12678 [ 12.767 f 12622

100CrS { 100CrMo% f 100MnCrwd / 105WWCH 16/ 34Crd f ISHICrM016 [ A5WCT |
S1CrMAVA [ S1CrV4 | SANICTMOVE [ SSNICTMOVE [ 60WCTSE [ 60WCHT |
BENICHMONS / DOMRCIVE | DIEVAR | HPMEE | OFVAR (XA0CIMoNS1) f STAVAX f
| THYRO-THERMZ 106 / X155CrMo121 | X1E5CeMoN12 [ KINICoMoTI1RS [
KABCrMoVE f XAZCrMo 13 [/ KASColrMoy 553 / A SMECrMod § XE00rMoVSd

12067 F 12303 251012819 /17033 12T66 f12.542 f v 2a 2T )
12703 12550 12716 1 12.842 f HPM3S [ 420Modif / 12106 12.373 / 12600/
12700/ 12344/ 12083 [ 12889 1LTET [ 12,622

100CrE { 100MACrwd / 105MnCrd / 105WCH 16 / BONICTMoV 123 | 60WCrS8 |
GOWCIVT [ SOMNCIVE f C110WH [ CESW1 [ CPMIOV f HPMIS [ MISODE [ STAVAX
[/ THYRIO-DAAR 1615 [ X100CMoVS1 | X185CAMoI121 / KI6SCrComon2 |

K1BSCIMOVIZ [ XZTICW1 2 | XASCOCrWVSSS | XS0CIMOWS 1 / X60CMoVSd |
100CAS  100MACANE { 105MACT | 10SWENS { 16MGCS | SOMRCIVE [ ASP23 /

12.743 12550/ F.06 / .14 f A11 7 H3B 11615/ 12,678/ 12.631 ) 12622 §
12,067 f 12510 /12027 12,419 f 51015/ 12,842 £ 13.202 / 13355/ 12,265
R255 FURNEE 10308 £ 13,245 § 12363 F 12379 7 12,880 / 12600 fr22m ]
12,080 F V2884 /1236 013,343 /13243 /13,344 J 13,207 /12247

G100 f G158 [ GG-20 /G625 f G630 [ GG-35 § GG-40

(273806015 /06020 /0.6025 / 0.6030 / 0LEDDS 70,6040

GTS-35 f CTS-45 / OTS-55 / CTS-65 / GTW-35 / GTW-40 / GTW-45 f CTw-55 / GTw
65

Q8135 F 08145 7 080155 /08165 7 0.8015 f 0.5040 / 0.B04S / 0.8055. f 0.606S

GLG35.1 [ GGG-40 [/ GOG-80.3 [ GOG-50 f GGG-55 f GLG-60 [ GLG-T0 [ GGG-80

0.7033 f 0.7040 / 07041/ 0.7050 f 0.7055 / 07060 7 0.7070 / 0.70B0

Albarit [ Bakelita f Ferrozell [ Formica [ Novopan [ Partinas ( Resite | Resopal [
THWGIDOQ:NIWIMMI{HMIWI

uida /
Polycarbonato / Sulfurodepolifenile | Teflon J Ultramyd f

WON-555 ] AFRS | CRF | GERP

EDM-10030pPOCO [ EDM-1501 dpPOCO § EDM-C10020p f EDM-C1501 dp / EDM-
200100 f EM-10<14pSCHUNE § EM-11<120SCHUNE [ EM-12<SuSCHUNE [ EM-
22<BESCHUNK | ISEM-1~10TOVOTANSO [ ISEM-2~ 10uTOYOTANSC | ISEM-
3= TOYOTANSD / ISEM-B=1DpTOYOTANSD [ EDM-1=5uP0C0 [ EDM-
2<5POLD [ EDM-3<SuPOCO / EDM-2<4pPOC0 [ EDM-AFS< 1WPOCD f EDM-

| ALF9(5I+ Few %) / AI99.5{51<0,20%) | AI9S SHISI<0,20%) | AI9%, THISI0,20%)
A5 SHISHD,15%) | Al99,9 / AISSUIMG0,5 [ AF9,9R [ AI99.0 (SieFe «1%) |
Al95.0C[Si+Fe < 1%} f E-ALf E-AM

30.205 f 30.255 / 20250 30.270 f 30280/ 30,305 / 33,308 { 30,400,/ ENAWIZ0 /
1100 30.257 / 30.256

AICUZ, SMG0S £ AICUAMGTICS 0,30%) § AICuASIMG (51 5~ | AMCudMa (5 0.20%) /
AICUBIP  AlCubeg1(560.2-0,8%) [ AICubg{5i<0,50%) /. I
AICUSIMAISHS- | AIMGO, TSI(50.2+ / AIMg1 / AlMg1(B] [5i 0,30%) f AlMg1.5 /
AlMGISICUIS0A- [ AMG2,S (SI<0,25%] [ AlMG3 | AIMGIMN (5 0,25%)
AlMgd, SMNiSic, 40%) [ AlMgS(5i<0,40%) / AlMgSI0.5 | AlMgSi [ AlMgSiPh /

31,305 f EMACZN0 J ENAWEZ0N [ 2215 F 31655/ 11,325 [ 31,388 / 2030 f 31,258 /
g 0,75/ 33305 / ENAWS00 £ 33,306 / 33211 JENAWSOS / 33535 FENAWSAS |
AlMg 4500 f 33555 / 33206 / 32,315 F 30615 / 30.515 ENAWICD / 30,525 §
30,517 f EMAWTOT [ 34,345 f 34,365 / TOS0 / 242.0f 31.841 / AICy 4 MgTi / 5200/
33240 f 30561 F 33261 ADCS f 33292 [ 2653 [ 30516 | AIS10NICunsg [ AC3A §

[AE42AMgalloy) f AMZDA(Mgalloy) / AMSOAIMGalioy) /
A5224{Mgalloy) f AS1BMgalloy) / AZ41AMgallay) /

Ass0B(Mgatiny) |
AZE0AMgalloy) /
AZEOB{Mgallcy) | AZFI DiMgallay) / DC-MSAIISEIZI | DU-MgAIS | DC-MgAIRZa1
[/ DG-MGAISZAT f DE-MGAISERD | G-AISITOMEIC] | C-AISHDMGISE-10%) [ G-
Znal4Cu3 / GD-AISH OMg{Ss)

AlSI2{Cu) / C-AISI12{5110-13%) / G-CB-, f G-

(AE422 f AM20A [ AMSOA | AMEDE [ ASZZA { AS41E [ AZ41A | AZSOA [ AZE0R |
AZ9D { 35.006  35.562 / 35,842 / 35.912 / 32.383 / 32.381 / 32583 32581/
32561 JAISHZ 22043 32,382 |/ AISIT1Cu / GO-MISI12 32982 [ 2.2040 / 35,612
£ 35812 / Mgl § 2/ 35200 { A390.0 / AISI 9CuMg | ALSI2 3CuMg

AIBZS [ AIETEFe [ AMPCO B | AMPCO12 [ AMPCOTS | AMPCO 16,/ CuAll 0N
DN 7665,/ CuAll ONISFed / CUALS | CuAlBFe3 | CuBe2Fe40 | CuNi10ZnazPh
CuliTEZn19PY / CUNITZN3SMNSPL3 | CuSI3MN f CuZn28Sal / CuZn315i /G-
Cusl10Fe DIN 1714,/ G-Culll 10K DIN 1714/ SoMs68 / SoMsT1 | AMPCO18
AMPTOZ0 / AMPCOLOYIHO |/ Cusli 1HIGFeS [ Cullel,TF5S [ CueZFedd |

(20,916 § 20,932 / AMPCO B f AMPOD 12 [ AMPCO 15 f AMPCO 16/ 20966
(30996 § 21.247 f 20770 F 20.790 / 20771 [ 21.525 [ 20,470 [ 20490 f 20975/
AMPCO 18 f AMPCOI 20/ AMPCOLOY [ 20978 /21,245 f 21247 / AMPCO 21
AMPCO 23 f AMPCO 25 [ AMPCD 26 f AMPCD M4 [ 22145 / 22.147 § CHICO0ETP
(31,356 § 21.522 f 20.060 / 20,080 f C10200 / 20070 F 20,090 f 21 245 / 21293

PPRJ PEX J PB [ PVC-C f Multicaps § PVC-U PP PE f SN+PVE JPET § PEAD
FEBD (PS5 SAM { ABS | HDPE

AFKFibradearmid [ CFKFbradeCarbons [ CFEFibradevidria

22CrSMIMeN [ X1 00N188 f C-X20Cr 14 [ C-X2ICHNINT § C-R40CrNeSiI512 [ G-
RSO0 G-XSCrNiMoMb 1810 f C-XSCrNiND 189 / C-06CrNIMo 1810/ G-
XHCrNI13 fincoloy A-286 § X105CrComot 82 / X10CrNIMoTINE12 f 12013/
XABCrMaS 1T X1 20 BE 7 X1 2OMITITED § X20CrMeV 21 / X2CrMeTia f
XZOANI18% f XICAIMO1T 132 / X2CrNIMo 8143 M CrMMo 1816 § X20IMG 184 1

(CFK, / CFK

e ——————————————————————————————————
(ABO0 44 F 14302 [ 14.027 / 14059 F 14837 [ 14308 / 14,581 F 14.552 / 14,408

14,008 f 14544 / 14528 [ 14573 f 14006 f 14704 7 14.300 / 14878 f 14922 §
14.521 f 14306 / 14,804 [ 14,435 / 14438 / 14,433 £ 14,536 / 14,806/ 14.410
43T 14511 S 14510 714,105 £ 14301 [ 14303 7 14,401 / 14,449 /14436 /
14429 f 14.586 / 14505 [ 14,000/ 14016/ 14002 7 14,113 / 14948/ 14919/

13-8PH | 15-5PH | G-R1 20CrMa292 | G-RISCINISINE9 | G-XI00rSiE | G-
XAOCTHISIZS20 | G-HAOCHSI [ KABSCrMoT J X12Er13 [ X1 2CmINTT [ 1260513/
KASCF3 /X1 TCOMI162 / KINICIMECUN2S05 / X201 | XZOCHISIZEA |
KZCINISIS1821 / X2NICrMON2253  K30Cr13 [ XI6CrMaTT £ X3BCA3 |

CINICrCuMaTIZT23 / XA2CrMo13 / KA5CrS3 f X46C0r13 [ KaCrNIMoNB2ST |

VI-BPH S 15-5PH S 108 7 14 B2E P 1A TI0 7 1B S 1TE0 S 14028 14006
14,310/ 14.005 / 14.024 / 14,057 § 14539/ 14021 / 14821 / 14106 f 14,462 /
14028 /12396 / 14031 /14,503 f 12.083 / 14,718 7 14,034 / 14.582 f 14,116
14,303 F 14542 /14,542 [ 14.550 F 14980 f 14747 J 14,460 f 1A 2

37064/ 3.7055 ) 37024/ 3.7034 [ 3.7124 3.7114L ] 371631 [ 3.7124L ) 37184 ]
37164/ 37054/ LTIBAL { LT1440 f L.TI64L/ BT1TAL 3T 1540

N9 aFe ] NI99,6. ] NIOSCH | NIAIBZ | [ [

| Hastelloyl / IN-1025pecial | INCOLOYBOD / Inceeed 500 | Inconeds00 f
InconedBOO / Invar | Kovar(Fa-Ni-Co) | Moneld00 / MonslS00 f NI36 ( NICr 5Fe [
NICr20Ti / NICu3GFe | MiMo30 / NimonieT$ | StelliteNo. 2 1Specia f

(24,062 [ 24,060/ 442 | 115041 [ 24617 | 24812 [ 24819 f 24645 J 0445
[BE18 /BS / 24583/ 1AITAL /13912 f 24816/ 24.360 f 24.810 ) 24630/ S385F
24,876,/ 14876/ SBE1C [ 5852C / 14984 / 24,856 f 24,669 / B63T [ BES9 [ 24.636
24,668 f 2AGTOL [ 2A6TAL { 24634 f 24.631 [ 24032 [ 24662 | 24973 [ 24654 ]
26.554

CIOMICTAITIIZZ0 f XIONICrAITIZ2 | AstroloyMEspecial | incokoy A-285

[ESPARA

iﬂ?fl.llﬂ S AATGORCY {ANN0-0 f AEZYSE [ ASNG [ MEITSD | AETTSE [ REZNS0D [
| 55400

D [ AR5 fAIBE S 1015 S ASNS IS TE T 1020 FAS00 /i1

S0 [ SGWAE [ 55300 FETRMIZ J SMANSTRA [TRMISC

105207 10 5SPoR0 F211 [ FR103 JF20E(F2114 [ 1115 FRIOF [ 16 MaCr5 |
PRV 1148 [V I/EN2 FR2N1 (RN F212 FE2NA /IS €10k P10
mmr 1015/ C16kt 102 F SWROHD0K | 70 22 1 C30 F 2 30/ F103 /O35
FICIE FICHS FRVIA FF1T4 7 SwWRIHESK /F114 /FIT4/F 5720 35 FCMR [
'1ﬂI”I(H.l’!{!S.I’KHIKﬁI‘HUCIHHKJSIWﬁFF

TOOR/TI0F {1203 1215 [ 13L13/ 12014, SM23 ] 51151 1140 SUME1 71213 ]
A215 ) T2LNI VI 010/ 1010 7 9015/ 0009 [ 1505150k § 1030M1025 1 1023
1030 1630,/ 16351040  SWRCHISK f 103571034 | 1940 / SK82/8KS3 5637 |
5120,/ SCPL2T / 4130/4130H / 1330/ 4135 [ 4140,/ 41474150 f AS81 P& |
SCPHIZ 4130 /4135 [ H13 /D2 HIE/ 10451043/ 1045 1 1045, 100501834

1035, 1045, 10043, 1050, 10L50, 108D, 1937, 1144, 11044, 1525, 15451572
SCMCINH f SCMIISCMA [ S0MNY [ SCMADS [ SCMA8 [ SCME [ SCM [ S0MA10 |
SCMALS fSKDE1 [ S0 [ SKDEN |

[10520/ 105620/ F211 /F2113 [ F212 [ 2114/ 1115 [ F210F [ 16 Malr 5 1
[F2U0G /1146 [ 1102 /1202 [F151 fC10% FAV1 [ SWRCHISK | 1015,/ CT6k1 |
|F102 [ SWRCHIOK /26 22 /1 €30 ] 2030,/ F113/ €35 F 2 353 36 /F114A |
|SPRCHASK./IFINA JF 5 /CI0K S 1015 2022 f 2025 F20.30 £ 2C 35 / C18k1 /30 35
|/ SWREH1 S TWRCHEOK | C35.DF { SWRCHASE | AGR0 | A5H0 | 4690/ SE41 |

AR08/ 1009 J SUM2E F STI5 1 1740 SUMZT 113 1305 (2L P14 1010
1095 { 100% / $15C/ SUSCR [ 4020, 9025 F 9023 1 1030 f SWRCHISK [ 1035, 1034
1080 { 1043 [ 10405,/ S550 [ 5008 SG1Y [ S50 FETISO f SMS 18 SMED 1024

SUMIE { SUMIS [ SUMIZL / SCr415 / SUM22 FSIWIWISISCISWCIS!KJ
SI0M f SA5C {5200k FS5C F SIIC f SHOC f S30CM [ 5MG0 f 55450

5008 FI20C /1009 f SRS [ G0rSi0ed [ 10 55 [ FU1S  SKAMSIT [ 1070, 1050,
10090 2C 50/ €2 85/ C2 60 F120C [ 1548MOD | G442E FF11 [ 100 Crmn b/
G443F [ FI5S PFI2Z FFIZT 26 M & FIT3 /FET4 [ AJSSIC) fFI2E / 3435 36
MRCekas 4 JTCr54 f 41 Crd 1 {40 Crod [ P34 | FLAGF 145 1
15488000 f FS23 [ FS220/ 1S MiCrMo | FSI03Ampan [ FS300+5o [ PRI0MI |

SCF20 SRS OS5 FODED £ 1055 T 1080 7 STOCM § S50C [ SUP [ 104511080/
1055 /1064 / 1335/ G400 | AGES(Z) [ SCM21 f SCMA 4130 § 1 300 [ 1300 F
SMC3 [ SMCE3 / 5132 / SUXIH £ 4135 FSMCI/SMCEY / 63430 [ S140H / 5180/ 4147
JATED BN TLY SO0 PI0P-2005 LA P32 W00 M2 05 M3-2 fHT3 ]
SKHET [ TIS /5626 / TS,/ Th F T4 /M4 FM3 /K21 fHID

SMALFCMAD [ SEECEESCM | SIIC/SE0CM [SS0CSE0CM T SUN B f 502 f
SCMA | SCMAM0 f SCMe FS0r2 [ SCMATS [ 5Cra80 | SCraa0m [ SNBZZ-1 [ S{Ma40
SLLIE  SKS3T J SCM J SKT4 [ 5K3: / SKHE 1 J SKHSS / SKHS3  SKDE1 [ SKH2 [ 5KH4
SKHE [ SKHER | SKDG ) SKOT

3300/ 3302 33,/ FI55/ 4320/ 16 MnCr 5, /F1500 20 MoCr 5/ P2 [F222 [ 30
ke /31 CaMag 12 31 ek 10/ FLIGA /F1 T4 f AISSI)/FIZ5) B CINBMG &
/3408 {36 1Crmo 4 / S3SSM [ 1099  F1T4 J 00CrMod J 50 Cribo 4 | FLA3  FIASE
[V FI4ZS | F2404 / KOO-2500 [ FS20F  SLLIY,| X6 NICMo /mpax | FS 20345/ Mo |
PII0<MI [F524 [ F1a3 | 6F1/P2N / FRIRFEI05, FII0T/FS208 /B0 MaCry |

SMCZZ [SNC2 [ SCMIT [ SO [ SNORAT0 f 5115 f 5130/ 4113 { 4130 f SHOM |
ABSS(D) [ 135  SMCME [ SNCT  SHICED | E342H | AZS0/ 4140/ 4147 4150 §
6050 [ 440C FASTM A128 LT [ SNCIA [P-20  P-20+5,51 [ NAKSS / RAKE /L6 [
O/ HV3 AL FOE D3 H21 K0 S FAZ2 W1 EANTE S 420

SCralS / SCMCT TH / SCMAR0 | SCMATS | SACM [ SCMASD [ SCMS | SUPTOSSUPY |/
SCMAHY [SCM [ SUPD | SUR  SKT4 [ SKT4 [ SKDEN | SKDAE f SE 50
SKDS DT [ S5 [ K06 | KD

3 FSDOF [ 15 WaCridey [ FSB00mpax | F5 303 5/H0 /IF524 [ 6F2P20

S B/FSI00 [ FEMOTFAZ00 [ FS24/5c | FR2a/Sic [ 90 Malry | FAXIB/Orear |
|SUSADOMod [ SKDEZ [ FE20AT 2 [FE211FEI0R /P21 / SEID4 [ F526
|FSRNFEE FS26T Mama [ FEINT | FEN&/Ovear [ 6FT

LY LT P20 P20 5 50 FUE S OF P WV DO [ AKEETUAKE [ HIT TR0 (FE22 [
BN TE

SLLIT {BCM JSKTA ST FSKDE N SKDT [ 505 [ SKDG | SKDE

|F523 / FSBOF { F5230, 105w V5 | FER | 35 MiCeMo [ F524 / SFLPT1 |
FSZE/FID0G  FI2475 | 245 [ 90 MaCA [FS31Envar [/ SUGAI0MCS [
| D62 [ FRZOMINES FS2NT JFEI1 ER0nvar [ FR261IFSIS | 6FT

L3 /L7 /00 [ SKS/SKS3 / SUXX5032H /51 / MAKSS/MAKE /L& 02 /HI3 02/
i3S a0

SLLIT |/ SES31  S007 /'SKT4 [ SKDEN | SKDA1 [5U8

37 FAZ20 [ 109WCr VS | F524/Sdic | %0 MoV | A20Mdi | SK3 [ FS227 ]
FS20A/UT 2/ FS211/FS20R JF521 JFS212 [F5213 f SUI3 J 108WCr V5[50
MoV /WA [T F5604 { FS613  FS605./ FS508,FS563 | FSI0/F554 )
imnmwmwwrmr

L3 /00 [SKERSED [ 517100 [SUrsed0mod /A2 [ D2 /100 [ 5885050 f 02 fML S
W5 [ M2 SHET TS S626/ TS [ To f T4 f ma2
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

\ Q
ap ‘:.l—! . F‘ ap
ae Tal;

A1

Roughing | Desbaste

— =

BACK TO:| VOLVER A:
series INDEX

0
ae ae
ap: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1
SRR o0 | 200 | 300 | ac0 | soo [ oo [ o0 [ 1000 1200 1400 1600 | 180 [ 2000 iyt o0 | 4o0 | so0 | coo | a0 | 100 | 1200 | 1400 1600 auao]
| 1 [ Steels <500 N/mm? [ 90-100 0,013 0,020 0,020 0,033 0033 0043 0,060 0,080 0080 0,107 0,107 0,134 0,134 [ 90-100 0,020 0,033 0,033 0,043 0,060 0,080 0,080 0,107 0,107 0,134 Steels <500 N/mm?
| 2 [ Steels <700 N/mm? [P 80-90 0,010 0,015 0015 0,024 0024 0029 0,043 0,056 0056 0,074 0,074 0,094 0,094 [ 80-90 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0,107 Steels <700 N/mm?
| 3 | Tempering Steel <850 N/mm? B 20-90 0010 0015 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0,074 0,094 0,094 B 20-90 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0,074 0,107 Tempering Steel <850 N/mm?
| 4 [ Tempering Steel<1000 N/mm? IR 0-80 0007 0011 0011 0017 0017 0021 0029 0040 0040 0053 0,053 0067 0,067 B 70-80 0011 0017 0017 0021 0029 0040 0,040 0,053 0,053 0,067 Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm? B 60-70 0007 0011 0011 0017 0017 0021 0029 0040 0040 0053 0053 0,067 0,067 B 60-70 0011 0017 0017 0021 0029 0040 0040 0,053 0,053 0,067 Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 [ Hardened Steel 45-55 HRC [ ¢ | [ ¢ | | 6 [ Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC Hardened Steel 55-60 HRC
| 8 [ Hardened Steel 60-65 HRC | 8 | | 8 | | 8 | Hardened Steel 60-65 HRC
[ 9 [Grey CastIron <180HB [ 70-80 0,010 0,015 0,015 0,024 0,024 0,029 0,043 0,056 0056 0,074 0,074 0,094 0,094 [ 70-80 0,015 0,024 0,024 0029 0043 0,056 0056 0074 0,074 0,107 [ 9 [ Grey Cast Iron <180HB
| 10 | Malleable Cast Iron [0 60-70 0010 0,015 0,015 0,024 0,024 0029 0043 0056 0056 0,074 0,074 0,094 0,094 [0 60-70 0,015 0,024 0,024 0029 0,043 0,056 0056 0,074 0,074 0,107 | 10 | Malleable Cast Iron
[ 11 | Nodular Cast Iron [0 50-70 0,010 0,015 0015 0,024 0024 0029 0,043 0,056 0056 0,074 0074 0,094 0,094 [ 01 50-70 0015 0,024 0024 0029 0,043 0,056 0056 0,074 0,074 0,107 [ 11 | Nodular Cast Iron
100-120 0,010 0,015 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0,056 0,074 0,074 0,094 0,094 100-120 0,015 0,024 0,024 0,029 0043 0056 0056 0074 0074 0,107
120-140 0,010 0,015 0,015 0,024 0024 0029 0,043 0056 0056 0074 0,074 0,094 0,094 120-140 0,015 0,024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0,074 0,107
90-100 0,010 0015 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0,094 0,094 90-100 0,015 0,024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0,107
80-90 0,010 0015 0015 0024 0,024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0,094 0,09 80-90 0015 0024 0024 0029 0043 0,056 0056 0074 0,074 0,107
80-90 0,010 0015 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0094 0,094 80-90 0,015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0,107
40-60 0,010 0,015 0015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0,074 0074 0094 0,094 40-60 0,015 0024 0024 0029 0043 0056 0056 0074 0074 0,107
| 22 | Titanium Alloys [ 22 | [ 22 | | 22 | Titanium Alloys
[ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) [ 23 | [ 23 | [ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)
A A
ap ap ap ap
) ! ) !
—‘ A102 Finishing | Acabado :z —‘ 112 Finishing | Acabado m
ae ae ae ae
ap: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1
AT oo | 200 | 300 | as0 | soo | oo [ o0 [ 1000 1200 1400 1600 | 1800 2000 TR 300 | oa0 | so0 | o0 | a0 [ 100 10 00 1600  noo|
ﬂ m Ra\?cgo fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz m Ra\?cgo fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
| 1 | Acero <500 N/mm? [ 210-220 0,020 0,030 0,030 0,050 0,050 0064 0,090 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 [ 210-220 0,030 0,050 0,050 0,064 0,090 0,120 0,120 0,160 0,160 0,200 | 1 | Acero < 500 N/mm?
| 2 | Acero < 700 N/mm? [T 190-200 0,015 0,022 0022 0,036 0036 0044 0064 0084 0084 0110 0,110 0,140 0,140 [ 190-200 0,022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0,110 0,110 0,160 | 2 | Acero < 700 N/mm?
| 3 [ Acero de temple < 850 N/mm? B 180-190 0,015 0,022 0022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0,10 0110 0,140 0,140 B 180-190 0,022 0,036 0036 0044 0,064 0084 0084 0,110 0,110 0,160 | 3 [ Acero de temple < 850 N/mm?
| 4 [ Acero de temple < 1000 N/mm? IS 70-180 0,010 0016 0016 0026 0026 0032 0044 0060 0060 0080 0080 0,100 0,100 IR 170-180 0,016 0026 0026 0032 0044 0060 0060 0080 0,080 0,100 | 4 [ Acero de temple < 1000 N/mm?
| 5 [ Acero de temple < 1400 N/mm? B 50-160 0,010 0016 0016 0026 0026 0032 0044 0060 0060 0080 0080 0,100 0,100 B 50-160 0,016 0026 0026 0032 0044 0060 0060 0080 0,080 0,100 | 5 | Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC “ “ n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC Acero templado 55-60 HRC
| 8 [ Acero templado 60-65 HRC [ 8 | [ 8 | | 8 | Acero templado 60-65 HRC
[ 9 [Fundicion Gris < 180HB [ 170-180 0,015 0,022 0,022 0036 0,036 0044 0064 0,084 0084 0,110 0,110 0,140 0,140 [ 170-180 0,022 0,036 0,036 0,044 0,064 0,084 0,084 0,110 0,110 0,160 [ 9 [Fundicion Gris < 180HB
[ 10 | Fundicion maleable [ 00 140-150 0,015 0,022 0022 0,036 0036 0044 0064 0084 0084 0110 0,110 0,140 0,140 [ 00 140-150 0,022 0,036 0,036 0,044 0,064 0,084 0,084 0110 0,110 0,160 [ 10 | Fundicion maleable
[ 11 | Fundicion nodular [ 70 130-140 0,015 0,022 0022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0110 0,110 0,140 0,140 [0 01 130-140 0,022 0,036 0036 0044 0,064 0084 0084 0110 0,110 0,160 [ 11 | Fundicion nodular
240-250 0,015 0,022 0,022 0,036 0,036 0,044 0,064 0,084 0,084 0,110 0,110 0,140 0,140 240-250 0,022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0,110 0,110 0,160
290-300 0,015 0022 0022 0036 0036 0044 0064 0084 0,084 0,110 0,110 0,140 0,140 290-300 0,022 0036 0,036 0044 0064 0,084 0084 0110 0,110 0,160
210-220 0,015 0,022 0,022 0,036 0,036 0,044 0,064 0,084 0084 0,10 0,110 0,140 0,140 210-220 0,022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0,110 0,110 0,160
190-200 0,015 0,022 0,022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0,110 0,110 0,140 0,140 190-200 0,022 0,036 0036 0,044 0064 0084 0084 0,110 0,110 0,160
190-200 0,015 0,022 0022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0110 0,110 0,140 0,140 190-200 0,022 0,036 0,036 0,044 0,064 0,084 0,084 0,110 0,110 0,160
110-120 0,015 0,022 0022 0036 0036 0044 0064 0084 0084 0110 0,110 0,140 0,140 110-120 0,022 0,036 0036 0,044 0064 0084 0084 0,110 0,110 0,160

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

22 [Titanio ]

“ “ m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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BACK_To:|v0LVERA:
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[ 1 [steels<soonN/mm: |
[ 2 [steels<70ON/mmz |
[ 3 | Tempering Steel<850N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<t000N/mm: |

| Tempering Steel<1400N/mm? |

Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 [HardenedSteelds-ssSHRC |
| 8 [HardenedSteel60-65HRC |
[ 9 [GreyCastion<igonB |
[ 10 [MalleableCastiron |
[ 11 | NodularCastion |

Titanium Alloys

m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

7 [ Acerotemplado 5560 HRC |

(22 [Titanio |
m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|
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ap i:.l—! . F‘ ap
ae ae
ap: 0,05 x D1
ae: 1,00 x D1
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120
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120
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120

30-
100
20-80
40-
120
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120
40-
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0,001/
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50-
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30-
100
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80-
190
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190
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190
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190
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190

70-
170

40-
100
30-80
80-
190
80-
190
80-
190
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0,004 110- 0005/ 120- 0,005/
/0,009 210 0009 250 0,011
0,004 110- 0005/ 120- 0,005/
/0,009 210 0009 250 0,011
0,004 110- 0005/ 120- 0,005/
/0,009 210 0009 250 0,011
0,004 110- 0005/ 120- 0,005/
/0,009 210 0009 250 0,011
0,003/ 110- 0004/ 120- 0,004/
0007 210 0007 250 0,009
0003/ 90- 0004/ 80 0,004/
0007 165 0007 -170 0,009
0003/ 50~ 0003/ (i oo 0,004/
0,007 100 0,006 0,009
0,003/ 0,003/ 0,004/
0,007 7% 0006 %780 0009
0,004/ 110- 0005/ 120- 0,005/
0009 210 0009 250 0,011
0,004/ 110- 0005/ 120- 0,005/
0009 210 0009 250 0,011
0,004/ 110- 0005/ 110- 0,005/
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—
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220-
270

210-
270

200-
250

190 -
240

180-
230

120-
150

70-80

50-70
210-
270
180-
220
160 -
200

90-
300
90-
300
90-
280
80-
270
80-
260
50-
160

0,015/
0,018
0,015/
0,018
0,015/
0,018
0,015/
0,018
0,012/
0,015
0012/
0,015
0,010/
0,013
0,010/
0,013
0,015/
0,018
0,015/
0,018
0,015/
0,018

30-90

20-70
90-
300
80-
240
70-
220

0,007/
0,023
0,007/
0,023
0,007/
0,023
0,007/
0,023
0,006/
0,020
0,006/
0,020
0,005/
0,017
0,005/
0,017
0,007/
0,023
0,007/
0,023
0,007/
0,023

140-
290

140-
290

130-
270

130-
260

120-
250
80-
160

40-90

30-70
140-
290
110~
230
100-
210

0,011/ 140- 0012/
0022 320 0027
0011/ 130 0012/
0022 310 0027
0,011/ 130- 0012/
0022 300 0027
0011/ 120- 0012/
0022 280 0,027
0,009/ 120- 0010/
0019 270 0023
0009/ 70- 0010/
0019 170 0023
0,008/ 40- 0008/
0016 100 0,019
0,008/ 0,008/
0,016 078 0019
0011/ 130- 0012/
0022 310 0027
0011/ 110- 0012/
0022 250 0,027
0011/ 100- 0012/
0022 230 0027

190-
320

180-
310

170-
300

170-
280

160 -
270

100 -
170

60-
100
50-80
180-
310
150-
250
130-
230

0,019/
0,032
0,019/
0,032
0,019/
0,032
0,019/
0,032
0,016/
0,027
0,016/
0,027
0,013/
0,023
0,013/
0,023
0,019/
0,032
0,019/
0,032
0,019/
0,032

220-
300

210-
300

200 -
280

190 -
270

180 -
250
120-
160

70-90

50-70
210-
300
180 -
240
160 -
210

0,027/
0,037
0,027/
0,037
0,027/
0,037
0,027/
0,037
0,023/
0,032
0,023/
0,032
0,019/
0,026
0,019/
0,026
0,027/
0,037
0,027/
0,037
0,027/
0,037

HENE NN E NSNS NN E NN N NENE
fz Ve fz vC fz Ve fz vC fz vC fz vC fz Ve fz vC fz Ve fz vC fz vC fz vC fz vC fz

220-
300

210-
300

200-
280

200 -
270

180-
250
120-
160

70-90

50-70
210-
300
180-
240
160 -
210

0,035/
0,049
0,035/
0,049
0,035/
0,049
0,035/
0,049
0,030/
0,041
0,030/
0,041
0,025/
0,034
0,025/
0,034
0,035/
0,049
0,035/
0,049
0,035/
0,049

« Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and Fz in the table, when the
neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.

« Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda utilizar la Vcy Fz mas alta
de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a medida que aumenta el cuello de la herramienta.

0,003/

0,010

0,003/

0,010
0,010

0,010
0,002
/0,009
0,002
/0,009

120-
190
110-
190

0,005/
0,009

0,005/
0,009

180 0,009

170

100-
160

0,009

0,005/
0,008

60-100 L0074 50-120

0,008

100 -
220
100 -
210

0,003/ 110- 0,005/ 90-200

0,003/ 100- 0,005/ 90-190

80-180

0,002/ 0,004/
20-70 40-60 " ogg 30-70

0,
10-50 °

60-210

0,
50-170

40-150

0,007

002/
,007

0,010

003/
,010

0,003/

0,010

0,004

30-50 0,006

190 0,009

0,005/
90-150 'y e’ 80-170

0,005/
80-140 " oo’ 70-150

9

/ 20-50

0,003/ 110- 0,005/ 90-210

0,008/
0,017
0,008 /
0,017
0,008/
0,017
0,008/
0,017
0,006/
0,015

0006/ 65119

0,015

140-
210
140-
200
130-
190
130-
190
120-
180

0005/ 4560

0,012

0005/ 3559

0,012
0,008/
0,017
0,008/
0,017
0,008/
0,017

140-
200
110-
170
100-
150

0,012/
0,017
0,012/
0,017
0,012/
0,017
0,012/
0,017
0,010/
0,014

0.010/ 85100

0,014
0,008/
0,012
0,008/
0,012
0,012/
0,017
0,012/
0,017

0,012/
0,017

150 -
200

150 -
190

140-
180

140-
170

130-
160

50-60

40-50
150-
190
120-
150
110-
140

0,012/
0,015
0,012/
0,015
0,012/
0,015
0,012/
0,015
0,010/
0,013
0,010/
0,013
0,009/
0,011
0009/

0011 2070

70-220

70-210

60-200

60-190

60-180

40-110

0,006/
0,019
0,006 /
0,019
0,006/
0,019
0,01
0,019
0,005/
0,017
0,005/
0,017

0,004 /
,014

100-
210
100 -
200

90-190
06/ 99 180
90-170

50-110

100 -
220

0,009/
0,018
0,009/
0,018
0,008/ o 1
0,018 207210 9023
0,009/ o 50y 0,010/
0,018 20729 903
0,008/ 0,008 /
0,016 0,019
0,008/ 0,00
0,016 2120 9019

0,010/
0,023

0,010/
0,023

0,010/

90-220

80-190

130- 0,0016/

220

130- 0,0016/

220

120- 0,0016/

210

120- 0,0016/

200

110-
190

0,027
0,027
0,027
0,027
0,014/
0,023

0,023

150-
210
150-
210
140-
200
140 -
190
130-
180

8/ 70-120 %014/ 80110

0,004 / 0,007 / 0,007 / 0,011/
20-70 0,014 30-60 0,013 30-70 0,016 40-70 0,019 50-70

e 0007/ oo 0 0,007/ o o 0011/ .o
20-50 o 20-50 GO 30-50 G 40-50

0,012/ 70-210 0,006/ 100- 0,009/ 90-220 0,010/ 130- 0,0016/ 150-

0,015
0,012/
0,015
0,012/
0,015

0,019

200

0,006 / 0,009 /
50-170 0,019 80-170 0,018 80-180

0,006/ .,
50-150 ¢ 79 70-150

0,018 0,023

0,023

0,0
0,0

220

180

09/ 0 10 0,010/ o0 .0
1g 707160 0 ps 90-160

0,027

0,027

0,027

210

0,010/ 110- 0,0016/ 120-

170

,0016/ 110-

150

0,023/
0,031
0,023/
0,031
0,023/
0,031
0,023/
0,031
0,019/
0,027

0019/ g5.119

0,027

150-
210
150-
210
140-
200
140-
190
130-
180

0,016/ 50-70

0,022

0016/ 4559

0,022
0,023/
0,031
0,023/
0,031

0,023/
0,031

150-
210
120-
170
110-
150

0,030/
0,041
0,030/
0,041
0,030/
0,041
0,030/
0,041
0,025/
0,034
0,025/
0,034
0,021/
0,029
0,021/
0,029
0,030/
0,041
0,030/
0,041
0,030/
0,041

« In tools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and Fz in the table, when the
neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.

« Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda utilizar la Vcy Fz mas alta
de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a medida que aumenta el cuello de la herramienta.

series INDEX

Steels <500 N/mm?2

Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

7

m Alloys
o alloys (Inconel, Hastelloy, N

—
o

¢, Stellite)

Acero < 500 N/mm?

Acero < 700 N/mm?

Acero de temple < 850 N/mm?
Acero de temple < 1000 N/mm?
Acero de temple < 1400 N/mm?
Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable

Fundicién nodular

7

| 22 | Titanio
m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite;
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marena marena

EACK.TO: | VOLVER A: BACK'TO: | VOLVER A:
series INDEX series INDEX

Al Al
ap . ap ap . ap
ae ae

[ 21 | Acero inoxidable >700 N/mm? Acero inoxidable >700 N/mm?
22 |Titanio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

03 )
ae ae
ap: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1
e ttr i oo | 2o | 5o | so0 | o0 | so0 | o0 | oo
el oo omo&ookoonoo el
[ 1 [steels<sooN/mmz ] 90-100 0,0428 0,0602 0,0802 0,0802 0,1070 0,1337 0,007 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 [ 1 [Steels<sooN/mmz |
| 2 [steels<700N/mm2 | 80-90 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 | 2] 0,007 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 | 2 [steels<70ON/mmz |
3 [TemperingSteel<gsonmm: | BENERN s 00294 00428 00562 0056 o B o050 3 [ Tempering Steel<gsonymm: |
"4 [ Tempering Steel<toooNjmme | BTN 05 00214 0023 00401 00401 00535 00669 BRI 0-50 0002 001 0011 0017 0021 0029 0040 0047 "4 [ Tempering Steel<too0Njmm? |
(5 [Tempering Steel<aoon/mm | BRI o0 00214 00234 00401 00401 00535 00669 BN 070 0002 5 [Tempering Steel<taoon/mm |
| 6 [HardenedSteel4s-55HRC | [ 6 | [ 6 | | 6 [HardenedSteel4s-55HRC |
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | [ 8 | [ s | | 8 |Hardened Steel6065HRC |
| 9 [GreyCastiron<tgoHB | e 70-80 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 [ o | 0,080 [ 9 [GreyCastiron<tgobB |
[ 10 [Malleable Castiron | [ 10 R 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 | 10 | 0,080 [ 10 [Malleable Castiron |
11 [NodularCastiron | [ s0-60 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 [ 11 0,080
[ 12 [ Plastics-Duroplast | [ 12| [ 12 | [ 12 [ Plastics-Duroplast |
13 [Graphite | [ 13 | [ 13 | [ 13 [Graphite ]
| 14 | Aluminium Long-Chipping < 1% Si . 100-110 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 [ 14 ] 0,080 [ 14 | Aluminium Long-Chipping < 1% Si
[ 15 | Aluminium Alloyed 1% to 10%Si | e 120-130 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 [ 15 | 0,080 [ 15 [ Aluminium Alloyed 1% t0 10%Si |
| 16 | Aluminium Alloyed over>10%Si | 0 90-100 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 [ 16 | 0,080 | 16 [ Aluminium Alloyedover>10%Si |
[ 17 | Copper, Brass, Bronze | 80-90 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 0,080
| 18 | Plastics, Thermoplast | 0 s0-% 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 [ 18 | 0,080 | 18 | Plastics, Thermoplast |
[ 19 | Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK) | [ 19 | [ 19 | [ 19 | Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK) |
[ 20 [ stainless Steels <700 N/mm?> | 40-50 0,0294 0,0428 0,0562 0,0562 0,0736 0,0936 40-50 0,007 0020 0020 0033 0043 0,050 0060 0,080 [ 20 [stainless Steels <700 N/mmz |
[ 21 [ Stainless Steels>700N/mm2 | [ 21 [ Stainless Steels>700N/mm2 |
[ 22 | TitaniumAloys | [ 22 | | 22 | [ 22 |
[23 [ Ni-Co alloys (inconel, Hastelloy, Nimonic. telite) | 5| 5| (23 [ Ni-Co alloys inconel Fastelloy. N
a Al
ap . ap ap . ap
E .IF 122  Finishing | Acabado [ = E g 03  Finishing | Acabado [
ae ae ae ae
ap: 1,00 x D1 ap:1,00x D1
m Ravncgo fz fz fz fz fz fz m Ra:cgo fz fz fz fz fz fz fz fz ﬂ
[ 1 [Acero<sooN/mmz ] P 220210 0,0640 0,0900 0,1200 0,1200 0,1600 0,2000 [ 70-100 0,007 0,020 0020 0033 0043 0050 0,060 0,080
| 2 [Acero<700N/mmz T 2004190 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 [ 60-90 0007 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 | 2 [Acero<700N/mmz |
| 3 |Acerodetemple<850N/mm? | | 3 | 00440 00640 00840 I c0-80 0020 | 3 |Acerodetemple<850N/mm* |
"4 [Acerode temple < 1000 N/mm | T 00320 00440 00600 00600 0080 01000 BRI o0 001 0011 0017 0021 0029 0040 0047 "4 [ Acero de temple < 1000 N/mm? |
[ 5 | | 00320 00440 00600 00600 00800 01000 I o0 S 0011 0011 0021 0029 0040 0,047 | 5 [Acerodetemple<1400N/mm2 |
| 6 [Acerotemplado45-55HRC | [ 6 | [ 6 | | 6 [Acerotemplado45-55HRC |
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | [ 8 | | 8 | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ o [FundiciénGris<1gohB | e 18070 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 [ 9 | 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 | 9 [FundiciénGris<18ohB |
| 10 [ Fundicion maleabe | [ 1504140 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 [ 10| 0,020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 [ 10 | i
[ 11 [Fundiciénnodular | [ 140130 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 T 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 [ 11 [Fundicionnodular ]
[ 12 | Plasticos - Duroplasticos | [ 12| T [ 12 [ Plasticos-Duroplasticos |
13 [Grafito | [ 13| [ 13 | [13 [Grafito ]
[ 14 [ Auminiovirutalarga | 00 250240 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 | 14| 0020 0,020 0033 0043 0050 0060 0,080 [ 14 | Auminiovirutalarga |
[ 15 [ Aluminioaleadocon 1%al10%si | 5 30029 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 [ 15 | 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080 [ 15 [ Auminioaleadocon 1%al10%Si |
[ 16 [ Aluminioaleadocon>10%si | b 220210 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 | 16| 0020 0,020 0033 0043 0050 0060 0,080 | 16 | Aluminioaleadocon>10%si |
17 [ Cobre, latén,bronce | 200-190 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 | 17| 0020 0020 0033 0043 0050 0060 0,080
[ 18 | i i . 200-190 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 [ 18| 0,020 0020 0033 0043 0050 0,060 0,080 [ 18 |
[ 19 | (GFK/CFK) [ 19 | [ 19 | | 19 | Fibra de carbono, Fibra de
[ 20 [ Aceroinoxidable <700N/mmz | 120-110 0,0440 0,0640 0,0840 0,0840 0,1100 0,1400 40-50 0,007 0020 0,020 0033 0043 0050 0060 0,080 [ 20 | Aceroinoxidable <700 N/mm2 |
[ 21 | inoxi
[ 22 | | 22 | 22 |
[ 23 | [ 23 | [ 23 |

11//222 www.marenasl.com www.marenasl.com 11//223



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

BACK_To;|v0LVERA:
series INDEX

[ 1 [steels<soonN/mm: |
[ 2 [steels<70ON/mmz |
[ 3 | Tempering Steel<850N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<t000N/mm: |

| Tempering Steel<1400N/mm? |

Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 [HardenedSteelds-ssSHRC |
| 8 [HardenedSteel60-65HRC |
| 5 |GreyCastiron<iB0HB |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [ NodularCastion |

Titanium Alloys

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

7 [Acerotemplado 5560 HRC |

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

11//224

Pl

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

Rango
vC

65-95
60 - 85
55-80
50-75
45-70

55-80
50-75
50-75

345-390

345-390

135-165
65-90

40-70

ap: 1,00 x D1

ae: 0,10 x D1

Rango
vC

180-215
165-195
160-190
150-175
125-155

150-185
130-165
130-165

840-880
840-880
325-365
185-215

125-155

04
E e
fz fz

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,022
0,022
0,022

0,022
0,022
0,022
0,022

0,022

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033

0,033

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,022
0,022
0,022

0,022
0,022
0,022
0,022

0,022

A104

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033

0,033

www.marenasl.com

Ro

fz

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,027
0,027
0,027

0,027
0,027
0,027
0,027

0,027

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033

0,033

ing | Desbaste

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,042
0,042
0,042

0,042
0,042
0,042
0,042

0,042

Finishing | Acabado

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040

0,040

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050

0,050

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063

0,063

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,052
0,052
0,052

0,052
0,052
0,052
0,052

0,052

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078

0,078
0,078
0,078

0,078
0,078
0,078
0,078

0,078

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,052
0,052
0,052

0,052
0,052
0,052
0,052

0,052

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078

0,078
0,078
0,078

0,078
0,078
0,078
0,078

0,078

fz fz fz fz fz fz

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063

0,063

EE A R
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,094
0,094
0,094
0,094
0,094

0,094
0,094
0,094

0,094
0,094
0,094
0,094

0,094

0,074
0,074
0,074
0,074
0,074

0,074
0,074
0,074

0,074
0,074
0,074
0,074

0,074

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110
0,110
0,110

0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

Q
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ap J:J—‘ ! .‘ W ; ap
ae —ale<

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

ap r 3 ap
ae! .—Je;": MA114 Finishing | Acabado m

Rango
ve

90-100
80-90
80-90
70-80
60-70

70-80
60-70
50-70

100-120
120-140
80-90

40-60

ap: 1,00 x D1

ae: 0,10 x D1

Rango
\%d

210-220
190-200
180-190
170-180
150-160

170-180
140-150
130-140

240-250
290-300
190-200

110-120

0,020
0,015
0,015
0,011
0,011

0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015

0,015

EEEI R ESES
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,030
0,022
0,022
0,016
0,016

0,022
0,022
0,022

0,022
0,022
0,022

0,022

A11

0,033
0,024
0,024
0,017
0,017

0,024
0,024
0,024

0,024
0,024
0,024

0,024

0,050
0,036
0,036
0,026
0,026

0,036
0,036
0,036

0,036
0,036
0,036

0,036

0,033
0,024
0,024
0,017
0,017

0,024
0,024
0,024

0,024
0,024
0,024

0,024

0,050
0,036
0,036
0,026
0,026

0,036
0,036
0,036

0,036
0,036
0,036

0,036

0,043
0,029
0,029
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,029
0,029
0,029

0,029

0,064
0,044
0,044
0,032
0,032

0,044
0,044
0,044

0,044
0,044
0,044

0,044

ing | Desbaste

0,060
0,043
0,043
0,029
0,029

0,043
0,043
0,043

0,043
0,043
0,043

0,043

0,090
0,064
0,064
0,044
0,044

0,064
0,064
0,064

0,064
0,064
0,064

0,064

0,080
0,056
0,056
0,040
0,040

0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056

0,056

0,120
0,084
0,084
0,060
0,060

0,084
0,084
0,084

0,084
0,084
0,084

0,084

0,080
0,056
0,056
0,040
0,040

0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056

0,056

0,120
0,084
0,084
0,060
0,060

0,084
0,084
0,084

0,084
0,084
0,084

0,084

T S T T O T
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,107
0,074
0,074
0,053
0,053

0,074
0,074
0,074

0,074
0,074
0,074

0,074

0,160
0,110
0,110
0,080
0,080

0,110
0,110
0,110

0,110
0,110
0,110

0,110

0,107
0,074
0,074
0,053
0,053

0,074
0,074
0,074

0,074
0,074
0,074

0,074

0,160
0,110
0,110
0,080
0,080

0,110
0,110
0,110

0,110
0,110
0,110

0,110

www.marenasl.com

0,134
0,094
0,094
0,067
0,067

0,094
0,094
0,094

0,094
0,094
0,094

0,094

0,200
0,140
0,140
0,100
0,100

0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140

0,140

0,134
0,094
0,094
0,067
0,067

0,094
0,094
0,094

0,094
0,094
0,094

0,094

0,200
0,140
0,140
0,100
0,100

0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140

0,140

BACK TO:| VOLVER A:
series INDEX

[ 6 [HardenedSteelas:sSHRC |
[ 8 [HardenedSteel60-65HRC__ |
[ 9 [GreyCastiron<igons |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Acero <500 N/mm?
[ 2 [Acero<700N/mm> |
| 3 [Acerodetemple<8SON/mm> |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mmz |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |

[ 6 [AcerotempladodsssHRC |
[ 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ o [FundicionGris<180HB |
[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//225



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

BACK_TO:|VOLVERA:
series INDEX

[ 1 [steels<soonN/mm: |
[ 2 [steels<70ON/mmz |
[ 3 | Tempering Steel<850N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<t000N/mm: |

| Tempering Steel<1400N/mm? |

Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 [HardenedSteelds-ssSHRC |
| 8 [HardenedSteel60-65HRC |
| 5 |GreyCastiron<iB0HB |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [ NodularCastion |

Titanium Alloys

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

7 | Acero templado 5560 HRC |

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

11//226

ap: 1,50 x D1
ae: 0,03 x D1

Rango
vC

190-215
145-175
140-165
80-115
65-95
40-60

110-145
100-125
100-125

130-155
160-190

90-115

ap: 1,50 x D1
xD1

Rango
Ve

190-215
145-175
140-165
80-115
65-95
40-60

110-145
100-125
100-125

ae: 0,03

MA106

N s o = o o =0
fz fz fz fz fz fz fz

0,030
0,030
0,021
0,021
0,021
0,015

0,021
0,021
0,021

0,030
0,030

0,021

0,030
0,030
0,021
0,021
0,021
0,015

0,021
0,021
0,021

0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,018

0,026
0,026
0,026

0,040
0,040

0,032

MA116

0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,018

0,026
0,026
0,026

www.marenasl.com

Finishing | Acabado

0,065
0,065
0,032
0,032
0,032
0,022

0,032
0,032
0,032

0,065
0,065

0,045

0,065
0,065
0,032
0,032
0,032
0,022

0,032
0,032
0,032

0,065
0,065

0,045

0,075
0,075
0,032
0,032
0,032
0,022

0,032
0,032
0,032

0,075
0,075

0,053

Finishing | Acabado

0,065
0,065
0,032
0,032
0,032
0,022

0,032
0,032
0,032

0,065
0,065
0,032
0,032
0,032
0,022

0,032
0,032
0,032

0,075
0,075
0,040
0,040
0,040
0,028

0,040
0,040
0,040

0,075
0,075

0,053

0,100
0,100
0,045
0,045
0,045
0,031

0,045
0,045
0,045

0,100
0,100

0,070

Q

marena

— N\

EAEIENETE RN ETE
fz fz fz fz fz fz

0,075
0,075
0,040
0,040
0,040
0,028

0,040
0,040
0,040

0,100
0,100
0,045
0,045
0,045
0,031

0,045
0,045
0,045

Q

marena

11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

ap%—! .—IELrap MA304
ae ae

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

Rango
d

115-130

100-125

85-115
70-95
55-80

85-115
40-80
40-80

40-60

0,017
0,017
0,017
0,013
0,013

0,017
0,017
0,017

0,017

0,029
0,029
0,029
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,029

ap ’ 3
%—! .—IELrap MA304
ae ae

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

Rango
vC

125-180
125-175
130-165
100-135
80-115

135-165
80-115
80-115

45-85

0,020
0,020
0,020
0,015
0,015

0,020
0,020
0,020

0,020

0,035
0,035
0,035
0,025
0,025

0,035
0,035
0,035

0,035

Roughing | Desbaste

0,029
0,029
0,029
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,029

0,038
0,038
0,038
0,027
0,027

0,038
0,038
0,038

0,038

0,063
0,063
0,063
0,044
0,044

0,063
0,063
0,063

0,063

Finishing | Acabado

0,035
0,035
0,035
0,025
0,025

0,035
0,035
0,035

0,035

0,045
0,045
0,045
0,032
0,032

0,045
0,045
0,045

0,045

0,075
0,075
0,075
0,052
0,052

0,075
0,075
0,075

0,075

1 o e e
fz fz fz fz fz fz fz

0,063
0,063
0,063
0,044
0,044

0,063
0,063
0,063

0,063

R I N N N
fz fz fz fz fz fz fz

0,075
0,075
0,075
0,052
0,052

0,075
0,075
0,075

0,075

www.marenasl.com

0,084
0,084
0,084
0,059
0,059

0,084
0,084
0,084

0,084

0,100
0,100
0,100
0,070
0,070

0,100
0,100
0,100

0,100

BACK TO:| VOLVER A:
series INDEX

[ 6 [HardenedSteelas:sSHRC |
[ 8 [HardenedSteel60-65HRC__ |
[ 9 [GreyCastiron<igons |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Acero <500 N/mm?
[ 2 [Acero<700N/mm> |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |

Ex
[ 4 |
[ 6 [AcerotempladodsssHRC |
Acero templado 55-60 HRC

[ 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundicionGris<180kB |
[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

Q

marena

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si
Cobre, latén, bronce

(GFK/CFK)
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz |
22 [Titnio |
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

[ 8 |
[ 9 |
[ 10 |
[ 11 ]
| 12 |
EE
14 [ Auminiovirutalarga |
15 |
[ 16 |
| 17 |
18 |
| 19 |
Ea

11//228

Q
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

Al
apljiﬁ . 1 ap
ae —ale

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

P 120-130 0,029 0,029 0038 0063 0063 0063 0084 0,101
110-120 0,029 0,029 0,029 0038 0063 0063 0063 0084 0,101

0,029

90-100 0,029 0,029 0,029 0,042 0,050 0,050 0,050 0,076 0,101
60 -80 0,029 0,029 0,029 0,042 0,050 0,050 0,050 0,076 0,101
60-80 0,029 0,029 0,029 0,042 0,050 0,050 0,050 0,076 0,101

-

50-60 0,029 0,029 0,029 0,042 0,050 0,050 0,050 0,076 0,101

A305 Finishing | Acabado m
o [ [on [om [on [ m o T
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

170-180 0,035 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,075 0,100 0,120
160-170 0,035 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,075 0,100 0,120

©
o
©
mﬁ
xr -
©
o

ae

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

130-140 0,035 0,035 0,035 0,050 0,060 0,060 0,060 0,090 0,120
100-110 0,035 0,035 0,035 0,050 0,060 0,060 0,060 0,090 0,120
100-110 0,035 0,035 0,035 0,050 0,060 0,060 0,060 0,090 0,120

=

7

80-90 0,035 0,035 0,035 0,050 0,060 0,060 0,060 0,090 0,120

www.marenasl.com

A911 Roughing | Desbaste

p;ﬁ .‘_Ia Eap

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

e [ [ [ | e e L
fz fz fz fz fz fz fz

fz

0,010 0,017 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
0,010 0,017 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101

[ 140-120 0,010 0,017 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
[ 100-90 0,010 0,017 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
I 100-90 0,010 0,017 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
60- 40 0,008 0,013 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,071
K A
ap . ap
I
5 . A911 Finishing | Acsbado  NEEEESsANNS]
ae ae
ap: 1,00 x D1
Ravncgo fz fz fz fz fz fz fz fz
P 180-190 0,012 0,020 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
[ 170-180 0,012 0,020 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
[ 180-190 0,012 0,020 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
T 130-140 0,012 0,020 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
0 130-140 0012 0,020 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
70-80 0,009 0,015 0,025 0,032 0,052 0,052 0,070 0,084

www.marenasl.com

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

-

7

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

7
[Acero tempisdo 6065 HRe |

Acero templado 60-65 HRC
7

a de carbono, Fibra de

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |
[ 19 ]
20 ]
[ 21 ]
22 |
[ 23 |
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

BACK_TO:|VOLVERA:
series INDEX

[ 1 [steels<soonN/mm: |
[ 2 [steels<70ON/mmz |
[ 3 | Tempering Steel<850N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<t000N/mm: |

| Tempering Steel<1400N/mm? |

Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 [HardenedSteelds-ssSHRC |
| 8 [HardenedSteel60-65HRC |
| 5 |GreyCastiron<iB0HB |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [ NodularCastion |

Titanium Alloys

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

7 | Acero templado 5560 HRC |

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

11//230

Pl

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

Rango
vC

120-140 0,010 0,017
120-130 0,010 0,017
100-120 0,010 0,017
100-110 0,008 0,013

70-80 0,008 0,013

1
fz fz

120-140 0,010 0,017
90-100 0,010 0,017
90-100 0,010 0,017

40-60 0,008 0,013

o

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

Rango
vC

180-190 0,012 0,020
170-180 0,012 0,020
150-160 0,012 0,020
140-150 0,009 0,015

I 00-110 0,009 0,015

180-190 0,012 0,020
130-140 0,012 0,020
130-140 0,012 0,020

70-80 0,009 0,015

www.marenasl.com

0,029
0,029
0,021
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,021

0,035
0,035
0,025
0,025
0,025

0,035
0,035
0,035

0,025

Ro

Finishing | Acabado

ing | Desbaste

0,029
0,029
0,021
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,021

0,035
0,035
0,025
0,025
0,025

0,035
0,035
0,035

0,025

0,038
0,038
0,038
0,027
0,027

0,038
0,038
0,038

0,027

0,045
0,045
0,045
0,032
0,032

0,045
0,045
0,045

0,032

0,063
0,063
0,063
0,044
0,044

0,063
0,063
0,063

0,044

0,075
0,075
0,075
0,052
0,052

0,075
0,075
0,075

0,052

—a

0,063
0,063
0,063
0,044
0,044

0,063
0,063
0,063

0,044

0,084
0,084
0,084
0,059
0,059

0,084
0,084
0,084

0,059

0,084
0,084
0,084
0,059
0,059

0,084
0,084
0,084

0,059

—a

0,075
0,075
0,075
0,052
0,052

0,075
0,075
0,075

0,052

0,100
0,100
0,100
0,070
0,070

0,100
0,100
0,100

0,07

0,100
0,100
0,100
0,070
0,070

0,100
0,100
0,100

0,07

0,101
0,101
0,101
0,071
0,071

0,101
0,101
0,101

0,071

0,120
0,120
0,120
0,084
0,084

0,120
0,120
0,120

0,084

Q

marena

T [on Lo | e Lo Lo | L
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,101
0,101
0,101
0,071
0,071

0,101
0,101
0,101

0,071

o oo [om [ Lo [om | oL T L oo
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,120
0,120
0,120
0,084
0,084

0,120
0,120
0,120

0,084

Q

marena

11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

Rango
vC

120-150
120-145
110-130
90-110
70-90

110-130
80-100
80-100

70-110
40-60

4C
e o]
fz fz

0,030
0,030
0,030
0,024
0,024

0,029
0,029
0,029

0,024
0,024

0,040
0,040
0,040
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,030
0,030

ap ’ 3
%—! .—IErLap MA914C
ae ae

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

Rango
vC

170-200
170-190
160-180
130-150
90-110

170-190
120-140
120-140

110-130
60-80

0,035
0,035
0,035
0,029
0,029

0,035
0,035
0,035

0,029
0,029

0,045
0,045
0,045
0,035
0,035

0,045
0,045
0,045

0,035
0,035

R

0,065
0,065
0,065
0,040
0,040

0,063
0,063
0,063

0,040
0,040

Finishing | Acabado

0,055
0,055
0,055
0,047
0,047

0,075
0,075
0,075

0,047
0,047

hing | Desbaste

0,075 0,085
0,075 0,085
0,075 0,085
0,050 0,060
0,050 0,060
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,050 0,060
0,050 0,060

0,075 0,100
0,075 0,100
0,075 0,100
0,059 0,070
0,059 0,070
0,075 0,100
0,075 0,100
0,075 0,100
0,059 0,070
0,059 0,070

www.marenasl.com

fz fz fz fz

0,100
0,100
0,100
0,070
0,070

0,101
0,101
0,101

0,070
0,070

NN RN TN
fz fz fz fz fz fz

0,120
0,120
0,120
0,090
0,090

0,120
0,120
0,120

0,090
0,090

BACK TO:| VOLVER A:
series INDEX

[ 6 [HardenedSteelas:sSHRC |
[ 8 [HardenedSteel60-65HRC__ |
[ 9 [GreyCastiron<igons |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Acero <500 N/mm?
[ 2 [Acero<700N/mm> |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |

Ex
[ 4 |
[ 6 [AcerotempladodsssHRC |
Acero templado 55-60 HRC

[ 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundicionGris<180kB |
[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

-

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

[ 8 |
[ 9 |
[ 10 |
[ 11 ]
| 12 |
EE
14 [ Auminiovirutalarga |
15 |
[ 16 |
| 17 |
18 |
| 19 |
Ea

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si
Cobre, latén, bronce

(GFK/CFK)

Acero inoxidable <700 N/mm?

[ 21 | Acero inoxidable >700 N/mm?
[ 22 [Titanio |
m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//232

Al
ap . ap
—‘ MA906 Finishing | Acabado m
ae ae
[ so0 [ as0 | so0 [ oo | san [ om0 [ a0 | vomn | o |
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

ap: 1,50 x D1
ae: 0,03 x D1
Rango

50-70 0,007
40-60 0,007
40-50 0,007
140-150 0,010
120-130 0,010
120-130 0,010

[+7]

he)
LA

[+7)

he)

[+
™

ae
ap: 1,50 x D1

0,015

40-60 0,015
40-50 0,015
140-150 0,021
120-130 0,021
120-130 0,021

0,009
0,009
0,009
0,013
0,013
0,013

www.marenasl.com

0,009
0,009
0,009
0,013
0,013
0,013

0,015
0,015
0,015
0,021
0,021
0,021

0,018
0,018
0,018
0,026
0,026
0,026

0,022
0,022
0,022
0,032
0,032
0,032

Finishing | Acabado

0,022
0,022
0,022
0,032
0,032
0,032

0,028
0,028
0,028
0,040
0,040
0,040

Q

marena

vC

0,031
0,031
0,031
0,045
0,045
0,045

Q

marena
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B

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

120-140 0,029 0,050 0,067 0,067 0,084 0,109
120-140 0,029 0,050 0,067 0,067 0,084 0,109

[ 6 | 0,035 0,035 0,047 0,059
5 120-140 0,029 0,050 0,067 0,067 0,084 0,109
[ 90-100 0,029 0,050 0,067 0,067 0,084 0,109
0 90-100 0,029 0,050 0,067 0,067 0,084 0,109
50- 60 0,025 0,038 0,050 0,050 0,067 0,084
e 30-50 0,025 0,038 0,050 0,050 0,067 0,084
= 20-40 0,0252 0,0378 0,0505 0,0505 0,0673 0,0841
Al
ap . ap
B A934  Finishing| Acsbado
ae ae .
ap: 1,00 x D1

ae: 0,50 x D1
Rango

[ [ [ e L
fz fz fz fz fz fz

vC
T 180-190 0,035 0,060 0,080 0,080 0,100 0,130
180-190 0,035 0,060 0,080 0,080 0,100 0,130

[ 6 | 0,021 0,032 0,042 0,042 0,056 0,070
I 180-190 0,035 0,060 0,080 0,080 0,100 0,130
[T 130-140 0,035 0,060 0,080 0,080 0,100 0,130
I 130-140 0,035 0,060 0,080 0,080 0,100 0,130

70-80 0,030 0,045 0,060 0,060 0,080 0,100
I s0-60 0,030 0,045 0,060 0,060 0,080 0,100
= 40-50 0,030 0,045 0,060 0,060 0,080 0,100
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BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

-

7

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

7
[Acero tempisdo 6065 HRe |

Acero templado 60-65 HRC
7

a de carbono, Fibra de

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |
[ 19 ]
20 ]
[ 21 ]
22 |
[ 23 |

11//233



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

I~ ~ o
["d
o

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si
Cobre, latén, bronce

(GFK/CFK)
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz |
22 [Titnio |
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

[ 8 |
[ 9 |
[ 10 |
[ 11 ]
| 12 |
EE
14 [ Auminiovirutalarga |
15 |
[ 16 |
| 17 |
18 |
| 19 |
Ea

11//234

Roughing | Desbaste

ap 1 ap
E .—IF MA944
ae ae

ap: 1,00 x D1
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

Rango

vC
[ 160-180 0,013 0025 0044 0044 0,059 0092 0092 0126 0,126
I 160-170 0,013 0,025 0044 0044 0,059 0092 0092 0126 0,126

[0 160-180 0013 0025 0044 0044 0059 0092 0092 0126 0126
[T 140-150 0,013 0,025 0,044 0044 0059 0092 0092 0126 0,126
00 140-150 0,013 0,025 0044 0044 0059 0092 0092 0126 0,126

70-90 0076 0013 0021 0021 0027 0044 0044 005 0,059

[+7]

el
Wy

[+7)

he)

ae ae

ap: 1,00 x D1
xD1

PR ey,
o o [on [ [ [m oL T
Ravncgo fz fz fz fz fz fz fz fz fz

240-250 0,015 0,030 0,052 0,052 0,070 0,110 0,110 0,150 0,150
230-240 0,015 0,030 0,052 0,052 0,070 0,110 0,110 0,150 0,150

240-250 0,015 0,030 0,052 0,052 0,070 0,110 0,110 0,150 0,150
200-210 0,015 0,030 0,052 0,052 0,070 0,110 0,110 0,150 0,150
200-210 0,015 0,030 0,052 0,052 0,070 0,110 0,110 0,150 0,150

110-120 0,090 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,070 0,070
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ap

W
hel
Wy /

MA945 Finishing | Acabado m
ae

ae
ap:2,50x D1
Ravncgo fz fz fz fz fz fz
370-380 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000
340-350 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000

0,0600 0,0700 0,0900 0,1100 0,1300

w

40-50 0,0500

290-300 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000
240-250 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000
240-250 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000

~

[+7]

O
A

[+7)

he)

: MA955 Finishing | Acsbado R mmma—
ap: 2,50 x D1
fz fz fz fz fz fz

Rango
vC
370-380 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200
340-350 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200

w
™

~

240-250 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200
170-180 0,055 0,065 0,080 0,100 0,130 0,170
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BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

-

7

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

7
[Acero tempisdo 6065 HRe |

Acero templado 60-65 HRC
7

a de carbono, Fibra de

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |
[ 19 ]
20 ]
[ 21 ]
22 |
[ 23 |
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si
Cobre, latén, bronce

(GFK/CFK)
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz |
22 [Titnio |
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

[ 8 |
[ 9 |
[ 10 |
[ 11 ]
| 12 |
EE
14 [ Auminiovirutalarga |
15 |
[ 16 |
| 17 |
18 |
| 19 |
Ea

11//236

955L Finishing | Acabado m

<
apljiﬁ . 1 ap
ae ae ) B
fz fz fz fz fz fz

ap: 2,50 x D1
ae:0,15x D1

Rango
ve
370-380 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200
340-350 0,065

| 6 | 0,060 0,070 0,090 0,110
S 310-320 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200
[ 290-300 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200
0 290-300 0,065 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200
150- 160 0,055 0,065 0,080 0,100 0,130 0,170
120-130 0,044 0,052 0,064 0,080 0,100 0,130

ap

[+7]
he)
A

965  Finishing | Acsbado [l e Y
ae ae
ap:2,50 x D1
ae: 0,06 x D1 8,00
Rango fz fz fz fz fz fz

vC

180 0,060 0,070 0,085 0,100 0,130 0,170
120 0,055 0,060 0,070 0,085 0,100 0,130
130 0,060 0,070 0,085 0,100 0,130 0,170
90 0,055 0,060 0,070 0,085 0,100 0,130
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Al
ap . ap
—‘ 966 Roughing | Desbaste m
ae ae
ap: 1,50 x D1 0
ae: 0,30 x D1
m fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,027 0,038 0,048 0,069
0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,027 0,038 0,048 0,069

70-80 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,027 0,038 0,048 0,069
50-60 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,027 0,038 0,048 0,069
50-60 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,027 0,038 0,048 0,069

30-50 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,027 0,038 0,048 0,069

[}

mﬁ

m

Wy /
[+7)
he)

p

ap: 1,00 x D1
ae: 0,10 x D1

MA966 Finishing | Acabado m
| 30 | o | 500 | soo | e | sos0 | w200 | teo0 | zom |
Ra\?cgo fz fz fz fz fz fz fz fz fz

220-230 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,040 0,055 0,070 0,100
190-200 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,040 0,055 0,070 0,100

150-160 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,040 0,055 0,070 0,100
110-120 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,040 0,055 0,070 0,100
110-120 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,040 0,055 0,070 0,100

17

80-90 0,035 0,035 0,035 0,035 0,035 0,040 0,055 0,070 0,100
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BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

7

-

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

7
[Acero tempisdo 6065 HRe |

Acero templado 60-65 HRC
7

a de carbono, Fibra de
Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |
[ 19 ]
20 ]
[ 21 ]
22 |
[ 23 |
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

BACK_TO:|VOLVERA:
series INDEX

[ 1 [steels<soonN/mm: |
[ 2 [steels<70ON/mmz |
[ 3 | Tempering Steel<850N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<t000N/mm: |

| Tempering Steel<1400N/mm? |

Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 [HardenedSteelds-ssSHRC |
| 8 [HardenedSteel60-65HRC |
| 5 |GreyCastiron<iB0HB |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [ NodularCastion |

Titanium Alloys

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

7 | Acero templado 5560 HRC |

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

11//238

ap: 1,50 x D1

ae: 0,30 x D1

Rango

vC

90-100
80-90
80-90
70-80
60-70
50-60
30-40
30-40
70-80
60 - 60
50-70

[
el

o2

ap: 1,00 x D1
ae: 0,10 x D1

Rango

vC

210-220
190-200
180-190
170-180
150-160
120-130

80-90

70-80
170-180
140-150
130-140

Rou

ng | Desbaste

—a

Q

marena

EE S O
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

0,015
0,015
0,015
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,015
0,015
0,015

4
fz fz

0,022
0,022
0,022
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,011
0,011
0,007
0,007
0,007
0,015
0,015
0,015

0,022
0,022
0,022
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,022
0,022
0,022

www.marenasl.com

fz

0,024
0,024
0,024
0,017
0,017
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,024

0,024
0,024
0,024
0,017
0,017
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,024

0,029
0,029
0,029
0,021
0,021
0,015
0,015
0,015
0,029
0,029
0,029

Finishing | Acabado

0,043 0,056 0,056
0,043 0,056 0,056
0,043 0,056 0,056
0,029 0,040 0,040
0,029 0,040 0,040
0,020 0,028 0,028
0,020 0,028 0,028
0,020 0,028 0,028
0,043 0,056 0,056
0,043 0,056 0,056
0,043 0,056 0,056

==

0,074
0,074
0,074
0,053
0,053
0,037
0,037
0,037
0,074
0,074
0,074

0,094
0,094
0,094
0,067
0,067
0,047
0,047
0,047
0,094
0,094
0,094

o To [on o TenTon | L
fz fz fz fz fz fz fz fz

0,036
0,036
0,036
0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,036
0,036
0,036

0,036
0,036
0,036
0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,036
0,036
0,036

0,044
0,044
0,044
0,032
0,032
0,022
0,022
0,022
0,044
0,044
0,044

0,064 0,084 0,084
0,064 0,084 0,084
0,064 0,084 0,084
0,044 0,060 0,060
0,044 0,060 0,060
0,030 0,042 0,042
0,030 0,042 0,042
0,030 0,042 0,042
0,064 0,084 0,084
0,064 0,084 0,084
0,064 0,084 0,084

0,110
0,110
0,110
0,080
0,080
0,056
0,056
0,056
0,110
0,110
0,110

0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,140
0,140
0,140
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ap: 1,00 x D1

ae: 1,00 x D1

Rango

\%d

140-120
130-110
110-100
100-90
70-60

140-120
100-90
100-90

60-50

%)

ap: 1,00 x D1

ae: 0,50 x D1

Rango

vC

180-190
170-180
150-160
130-140
90-100

180-190
130-140
130-140

80-70

MA901

[ e e e e T
fz fz fz fz fz fz fz fz

0,017
0,017
0,017
0,013
0,013

0,017
0,017
0,017

0,013

0,020
0,020
0,020
0,015
0,015

0,020
0,020
0,020

0,015

0,029
0,029
0,029
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,021

! MA901
ae ae —

EIEIEIETIESIETIEDN
fz fz fz fz fz fz fz fz

0,035
0,035
0,035
0,025
0,025

0,035
0,035
0,035

0,025

Roughing | Desbaste

0,029
0,029
0,029
0,021
0,021

0,029
0,029
0,029

0,021

0,038
0,038
0,038
0,027
0,027

0,038
0,038
0,038

0,027

0,063
0,063
0,063
0,044
0,044

0,063
0,063
0,063

0,044

Finishing | Acabado

0,035
0,035
0,035
0,025
0,025

0,035
0,035
0,035

0,025

0,045
0,045
0,045
0,032
0,032

0,045
0,045
0,045

0,032

0,075
0,075
0,075
0,052
0,052

0,075
0,075
0,075

0,052

— sy

0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,044 0,059
0,044 0,059
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,044 0,059

— ]

0,075 0,100
0,075 0,100
0,075 0,100
0,052 0,070
0,052 0,070
0,075 0,100
0,075 0,100
0,075 0,100
0,052 0,070

www.marenasl.com

0,084
0,084
0,084
0,059
0,059

0,084
0,084
0,084

0,059

0,100
0,100
0,100
0,070
0,070

0,100
0,100
0,100

0,070

BACK TO:| VOLVER A:
series INDEX

[ 6 [HardenedSteelas:sSHRC |
[ 8 [HardenedSteel60-65HRC__ |
[ 9 [GreyCastiron<igons |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Acero <500 N/mm?
[ 2 [Acero<700N/mm> |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |

Ex
[ 4 |
[ 6 [AcerotempladodsssHRC |
Acero templado 55-60 HRC

[ 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundicionGris<180kB |
[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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Q

marena

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

1

7

[ [Acro<sonjmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?
Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
n Acero templado 60-65 HRC
| 9 [Fundicion Gris < 180HB
m Fundicién maleable
m Fundicién nodular
[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos
m Grafito
| 14 [Auminiovirutalarga |
E
17 |

Aluminio aleado con > 10% Si
17 | Cobre, latén, bronce

[ 18 |

[ 19| (GFK/CFK)

[ 20 [ Aceroinoxidable <700N/mmz |
[ 21 | Aceroinoxidable >700 N/mmz |
22 [Titanio ]
| 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//240

ap ap
—‘ MA424 Roughing | Desbaste Q
ae ae
o [ [ [ [ | o
fz fz fz fz fz fz fz fz

vC
T 130-140 0,007 0,007 0022 0028 0034 0040 0,040 0,056

7 120-140 0,007 0,007 0022 0028 0034 0040 0,040 0,056

ap: 1,00 x D1
ae: 0,10 x D1
Rango

110-120 0,007 0,007 0,022 0,028 0,034 0,040 0,040 0,056
110-130 0,007 0,007 0,022 0,028 0,034 0,040 0,040 0,056
110-130 0,007 0,007 0,022 0,028 0,034 0,040 0,040 0,056

=

[+
©
o

©

s

ae ae

ap: 0,50 x D1
ae: 0,03 xD1

A424 —
o [ [on [ [ |
Rango fz fz fz fz fz fz fz fz
Ve

340-350 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
340-350 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

Finishing | Acabado

190-200 0,007 0,007 0,025 0,030 0,038 0,045 0,045 0,060
100-110 0,007 0,007 0,025 0,030 0,038 0,045 0,045 0,060
90-100 0,007 0,007 0,025 0,030 0,038 0,045 0,045 0,060
300-310 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
310-320 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
310-320 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

1
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[}

W

p

X

hing | Desbaste
ae ae

ap: 1,00 x D1
ae: 010 x D1

A434 —_——
EENEEETEECEEDE
Rango fz fz fz fz fz
Ve

90-100 0,028 0,034 0,040 0,040 0,056
80-100 0,028

-

«

ap
>| Finishing | Acabado
ae ae

ap: 0,50 x D1
ae: 0,03 x D1

Rango fz fz fz fz fz
Ve
240-250 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
230-240 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

130-140 0,030 0,038 0,045 0,045 0,060
70-80 0,030 0,038 0,045 0,045 0,060
60-70 0,030 0,038 0,045 0,045 0,060

210-220 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

220-230 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

220-230 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

-
~
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Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

7

1

1

[ 1]
[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
| 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
[ 17 ]
18 |
[ 19 ]
20 |
[ 21]
22 |
[ 23 ]

7

(9]
o
=l
o

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

5 [ Acero de temple <1400 Vmm: |

m Fundicién nodular

[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos |
(13 [Grafito ]
14 [Aluminiovirutalarga |
7

a de carbono, Fibra de o (GFK/CFK)

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?
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marena marena

BACK TO: | VOLVER A: BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX < series INDEX
ap %— . ap ap %— .

! —I MA422 Roughing | Desbaste — !

ae ae

ae

z2:2 |R N I I
ae: 1,00 x D1 ae: 1,00 x D1
[ 1 [steels<sooN/mmz ] ] 40-50 0,003 120-140 0,005/0,007 140-300 0,005/0,011 240-300 0,018/0,023 290-320 0,025/0,027 [ 260-310  0,022/0027  250-310  0,025/0,031  240-300  0,038/0,049
[ 2 |Steels<700N/mm2 ] P 40-50 0,003 120-140 0,005/0,007 140-300 0,005/0,011 240-300 0,018/0,023 290-310 0,025/0,027 P 250-300 0,022/0,027  240-300  0,025/0,031  230-300  0,038/0,049
| 3 | Tempering Steel <850 N/mm2 | B 40-50 0,003 120-140 0,005/0,007 130-280 0,005/0,011 230-280 0,018/0,023 270-300 0,025/0,027 I 240-290  0,022/0027  230-290  0,025/0,031  220-280  0,038/0,049
| 4 [Tempering Steel<1000 N/mmz | B 40-50 0,003 120-140 0,005/0,007 130-270 0,005/0,011 210-270 0,018/0,023 260-280 0,025/0,027 B 230-270  0,022/0,027  220-280  0,025/0,031  210-270  0,038/0,049
I 40-50 0,002/0,003 120-140 0,004/0,005 120-260 0,005/0,010 200-260 0,016/0,020 250-270 0,021/0,023 I 220-260  0,019/0022  210-260  0,021/0,027  200-250  0,032/0,041
[ 6 |HardenedSteel4555HRC | G 40-50  0,002/0,003 120-140 0,004/0,005 80-160 0,005/0,010 130-160 0,016/0,020 160-170 0,021/0,023 PG 140-160  0,019/0,022  130-170  0,021/0,027  130-160  0,032/0,041 | 6 |HardenedSteel45-55HRC |
40-50 0,002 70-90 0,004/0,005 40-90 0,004/0,009 70-90 0,013/0,017 90-100 0,018/0,019 80-100  0,016/0,018 80-97 0,018/0,022 70-90 0,027 /0,034
| 8 |Hardened Steel60-65HRC | P 40-50 0,002 60-70 0,004/0,005 30-70 0,004/0,009 60-70 0,013/0,017 70-80 0,018/0,019 P 60-70 0,016/0,018 60-80 0,018/0,022 60-70 0,027/0,034 | 8 |Hardened Steel60-65HRC |
| 9 [Greycastiron<1g8onB | I 40-%0 0,003 120-140 0,005/0,007 140-300 0,005/0,011 240-300 0,018/0,023 290-310 0,025/0,027 [0 50 250-300 0,022/0027 240-300  0,025/0,031  230-300  0,038/0,049 | 9 [GreycCastiron<1goHB |
| 10 [ Malleable Castiron | ] 40-50 0,003 120-140 0,005/0,007 110-240 0,005/0,011 190-240 0,018/0,023 230-250 0,025 /0,027 [0 00 ] 210-250  0,022/0,027  200-250  0,025/0,031  190-240  0,038/0,049 | 10 [ Malleable Castiron |
[ 11 [Nodularcastiron | I 40-%0 0,003 120-140 0,005/0,007 100-220 0,005/0,011 170-220 0,018/0,023 210-230 0,025/0,027 [0 190-220  0,022/0027  180-220  0,025/0,031  170-210  0,038/0,049 [ 11 [Nodularcastlron |
| 22-23 | | 22-23 |
 In tools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and  Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fz in the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases. Fzin the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.
» En las herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda + Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda
= utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a utilizar la Vcy Fz mas alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a s
Titanium Alloys [ 22 [TitaniumAlloys ]

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) medida que aumenta el cuello de la herramienta. medida que aumenta el cuello de la herramienta. m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Al Al
ap . ap ap . ap
j! —‘ MA422 Finishing | Acabado e j! —‘ MA422B Finishing | Acabado  [ee—
ae ae ae ae
ap: 1,00 x D1 ap: 1,00 x D1
a 10 x D1 ae: 0,10 x D1
m vC fz vC fz vC fz vC fz vC fz Ve fz Ve fz vC fz

| 1 [Acero<sooN/mmz | [ 150-200 0,002/0,003 170-210 0,005/0,006 100-220 0,005/0,010 170-220 0,015/0,019 210-220 0,021/0,023 [ 180-220  0,019/0022  180-220  0,021/0,026  170-210  0,032/0,041 [ 1 [Acero<500N/mmz |
[ 2 [Acero<700N/mmz ] [T 150-190  0,002/0,003 160-200 0,005/0,006 100-210 0,005/0,010 170-210 0,015/0,019 200-220 0,021/0,023 [ 180-210  0,019/0,022  170-220  0,021/0,026  160-210  0,032/0,041 [ 2 [Acero<700N/mmz ]
| 3 |Acerodetemple <850 N/mm2 | I 140-180 0,002/0,003 160-190 0,005/0,006 90-200 0,005/0,010 160-200 0,015/0,019 190-210 0,021/0,023 IER  170-200  0,019/0022  160-210  0,021/0,026  160-200  0,032/0,041 | 3 |Acerodetemple<850N/mm2 |
| 4 [Acerodetemple<1000 N/mmz | I 140-180 0,002/0,003 150-180 0,005/0,006 90-190 0,005/0,010 150-190 0,015/0,019 180-200 0,021/0,023 IR 160-190  0,019/0022  160-200  0,021/0,026  150-190  0,032/0,041 | 4 [Acerodetemple <1000 N/mmz |
| 5 [Acerodetemple<1400N/mmz | I 130-170 0,002 140-170 0,004/0,005 90-180 0,004/0,009 140-180 0,013/0,017 170-190 0,017/0,019 I 60-180  0016/0,018  150-190  0,018/0,023  140-180  0,027/0,034 | 5 |Acerodetemple<1400N/mmz |
| 6 |Acerotemplado45-55HRC | G s0-110 0,002 90-110 0,004/0,005 50-110 0,004/0,009 90-110 0,013/0,017 110-120 0,017/0,019 I 100-120  0,016/0,018  90-120  0,018/0,023  90-110  0,027/0,034 | 6 [Acerotemplado45-55HRC |
A 50-60 0,002 50-60 0,003/0,004 30-70 0,003/0,007 50-70 0,011/0,014 60-70 0,015/0,016 60-70 0,013/0,016 50-70 0,015/0,019 50-70 0,023/0,029
| 8 |Acerotemplado60-65HRC | P 40-50 0,002 40-50  0,003/0,004 20-50 0,003/0,007 40-50 0,011/0014 50-55 0,015/0,016 P 40-5%0 0,013/0,016 40-50 0,015/0,019 40-50 0,023/0,029 | 8 |Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundiciénGris<1soWB | [ 150-190  0,002/0,003 160-200 0,005/0,006 100-210 0,005/0,010 170-210 0,015/0,019 200-220 0,021/0,023 [ 180-210  0,019/0,022  170-220  0,021/0,026  160-210  0,032/0,041 | 9 [FundicionGris<1soHB |
[ 10 | Fundicion maleable | [ 10 120-160  0,002/0,003 130-170 0,005/0,006 80-170 0,005/0,010 140-170 0,015/0,019 170-180 0,021/0,023 [ 00 150-170  0,019/0,022  140-180  0,021/0,026  130-170  0,032/0,041 [ 10 | Fundicion maleable |
[ 11 | Fundicionnodular ] [ 11 110-140 0,002/0,003 120-150 0,005/0,006 70-150 0,005/0,010 120-150 0,015/0,019 150-160 0,021/0,023 [ 01 130-150  0,019/0,022  120-160  0,021/0,026  120-150  0,032/0,041 [ 11 [Fundicionnodular |
[ 22-23 | [ 22-23 |
 In tools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and  Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fz in the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases. Fzin the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.
* En las herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda + Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda
utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a utilizar la Vcy Fz mas alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a
medida que aumenta el cuello de la herramienta. medida que aumenta el cuello de la herramienta.

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)| m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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BACK_TO:|VOLVERA:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
B Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 | Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

m Titanium Alloys

m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Acero < 500 N/mm?

Acero < 700 N/mm?2

Acero de temple < 850 N/mm?
Acero de temple < 1000 N/mm?
Acero de temple < 1400 N/mm?

Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular

7

Ei Ei|=||i|l|‘||=|!||!|!||i|Hllél

[ 22 [Titanio |
m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|
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P

ap: 0,05 x D1
ae: 1,00 x D1

vC
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60

Ei =||=|l||I|‘||I|HI|I|HI|=|H|I§I

0,003/0,004
0,003/0,004
0,003 /0,004
0,003/0,004
0,003
0,003
0,002 /0,003
0,002 /0,003
0,003/0,004
0,003/0,004
0,003/0,004

MA424B

60-90
60-90
60-90
60-90
60-90
60-90
60-90
50-70
60-90
60-90
60-90

0,004 /0,005
0,004 /0,005
0,004 /0,005
0,004 /0,005
0,003/0,004
0,003 /0,004
0,002 /0,003
0,002/0,003
0,004 /0,005
0,004 /0,005
0,004 /0,005

Roughing | Desbaste

90-120
90-120
90-120
90-120
90-120
90-120
90-120
50-80
90-120
90-120
90-120

0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,003/0,005
0,003 /0,005
0,003 /0,004
0,003 /0,004
0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,004 /0,006

100- 160
100- 160
100- 160
100- 160
100- 160
100- 160
60-100
50-80
100- 160
100- 160
100- 160

—

[ ) N o o
fz vC fz vC fz Ve fz Ve fz vC fz vC fz Ve fz vC fz vC fz vC fz vC fz

0,004 /0,007
0,004 /0,007
0,004 /0,007
0,004 /0,007
0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,003/0,005
0,003/0,005
0,004 /0,007
0,004 /0,007
0,004 /0,007

110-180
110-180
110-180
110-180
110-180
90-160
50-90
40-70
110-180
110-180
110-180

0,005/0,008
0,005/0,008
0,005/0,008
0,005/0,008
0,004/0,007
0,004/0,007
0,003/0,006
0,003/0,006
0,005/0,008
0,005/0,008
0,005/0,008

Q

marena

160-210
160-210
160-210
160-210
160-210
130-160
70-100
60-70

160-210
160-210
160-210

0,007 /0,009
0,007 /0,009
0,007 /0,009
0,007 /0,009
0,005 /0,007
0,005 /0,007
0,005/0,006
0,005/0,006
0,007 /0,009
0,007 /0,009
0,007 /0,009

« Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fzin the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.
« Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda
utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a
medida que aumenta el cuello de la herramienta.

ae

180-220
170-220
160-210
160-200
150-190
90-120
50-70
40-50
170-220
140-180
120-160

0,003
0,003
0,003
0,003
0,002 /0,003
0,002 /0,003
0,002
0,002
0,003
0,003
0,003

MA424B

150-210
150-210
140-200
140-190
130-180
80-110
50-70
40-50
150-210
120-170
110-150

0,003 /0,004
0,003/0,004
0,003 /0,004
0,003/0,004
0,002/0,003
0,002 /0,003
0,002 /0,003
0,002 /0,003
0,003/0,004
0,003 /0,004
0,003/0,004

Finishing | Acabado

150-220
150-220
140-210
140-200
130-190
80-120
50-70
40-50
150-220
120-180
110-160

0,003 /0,005
0,003 /0,005
0,003 /0,005
0,003/0,005
0,003 /0,004
0,003 /0,004
0,002 /0,003
0,002 /0,003
0,003/0,005
0,003/0,005
0,003/0,005

140-220
130-220
130-210
120-200
120-190
70-120
40-70
30-50
130-220
110-180
100- 160

—

0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,004/0,006
0,004 /0,006
0,003/0,005
0,003/0,005
0,003 /0,004
0,003/0,004
0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,004 /0,006

130-210
120-210
120-200
110-190
110-180
70-110
40-70
30-50
120-210
100-170
90-150

0,004/0,007
0,004 /0,007
0,004/0,007
0,004/0,007
0,003/0,006
0,003/0,006
0,003/0,005
0,003/0,005
0,004 /0,007
0,004/0,007
0,004 /0,007

170-220
160-210
150-200
150-190
140-180
90-120
50-70
40-50
160-210
130-170
120-150

0,006 /0,007
0,006 /0,007
0,006 /0,007
0,006 /0,007
0,005/0,006
0,005/0,006
0,004/0,005
0,004/0,005
0,006 /0,007
0,006 /0,007
0,006 /0,007

= Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fzin the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.
« Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda
utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a
medida que aumenta el cuello de la herramienta.

www.marenasl.com
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170-250
170-250
170-250
170-250
170-250
120-170
70-100
50-80

170-250
170-250
160-220

150-220
150-220
140-210
140-200
130-190
80-120
50-70
40-50
150-220
120-180
110-160

11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

0,007 /0,010
0,007 /0,010
0,007 /0,010
0,007 /0,010
0,006 /0,009
0,006 /0,009
0,005 /0,007
0,005/0,007
0,007 /0,010
0,007 /0,010
0,007 /0,010

0,006 /0,009
0,006 /0,009
0,006 /0,009
0,006 /0,009
0,005/0,007
0,005 /0,007
0,004 /0,006
0,004 /0,006
0,006 /0,009
0,006 /0,009
0,006 /0,009

90-290
90-290
90-270
80-260
80-250
50-160
30-90
20-70
90-290
80-230
70-210

70-210
70-200
60-190
60-180
60-170
40-110
20-60
20-50
70-200
50-170
50-150

0,004/0,011
0,004/0,011
0,004/0,011
0,004/0,011
0,003/0,010
0,003/0,010
0,003/0,008
0,003/0,008
0,004/0,011
0,004/0,011
0,004/0,011

0,003/0,009
0,003 /0,009
0,003/0,009
0,003/0,009
0,003/0,008
0,003/0,008
0,002 /0,007
0,002 /0,007
0,003/0,009
0,003 /0,009
0,003/0,009

140-300
130-300
130-280
120-270
120-250
70-160
40-90
30-70
130-300
110-240
100-210

100-210
90-210
90-200
90-190
80-180
50-110
30-70
20-50
90-210
80-170
70-150

0,005/0,011
0,005/0,011
0,005/0,011
0,005/0,011
0,005/0,010
0,005/0,010
0,004/0,008
0,004/0,008
0,005/0,011
0,005/0,011
0,005/0,011

0,004/0,010
0,004/0,010
0,004/0,010
0,004/0,010
0,004/0,009
0,004 /0,009
0,003/0,007
0,003/0,007
0,004/0,010
0,004/0,010
0,004/0,010

180-310
170-300
170-290
160-270
150-260
90-160
50-100
40-70
170-300
140-250
130-220

130-220
120-210
120-200
110-190
110-180
70-120
40-70
30-50
120-210
100-170
90-150

0,012/0,021
0,012/0,021
0,012/0,021
0,012/0,021
0,010/0,017
0,010/0,017
0,008/0,014
0,008/0,014
0,012/0,021
0,012/0,021
0,012/0,021

0,010/0,017
0,010/0,017
0,010/0,017
0,010/0,017
0,008/0,015
0,008/0,015
0,007/0,012
0,007 /0,012
0,010/0,017
0,010/0,017
0,010/0,017

190-300
180-300
170-280
170-270
160 - 260
100-160
60-90
50-70
180-300
150 -240
130-220

130-220
130-210
120-200
120-190
110-180
70-110
40-70
30-50
130-210
110-170
90-150

www.marenasl.com

0,014/0,023
0,014/0,023
0,014/0,023
0,014/0,023
0,012/0,020
0,012/0,020
0,010/0,017
0,010/0,017
0,014/0,023
0,014/0,023
0,014/0,023

0,012/0,019
0,012/0,019
0,012/0,019
0,012/0,019
0,010/0,017
0,010/0,017
0,009/0,014
0,009/0,014
0,012/0,019
0,012/0,019
0,012/0,019

240-290
240-290
230-270
220-260
210-250
130-160
80-90
60-70
240-290
200-230
170-210

170-210
170-200
160-190
150-180
150-170
100-110
50-60
40-50
170-200
140-170
120-150

0,018/0,022
0,018/0,022
0,018/0,022
0,018/0,022
0,016/0,019
0,016/0,019
0,013/0,016
0,013/0,016
0,018/0,022
0,018/0,022
0,018/0,022

ae
ap: 1,00 x D1
\d fz Ve fz 7d fz vC fz Ve fz \d fz \d fz \d fz \d fz \d fz \d fz \7d fz

0,015/0,018
0,015/0,018
0,015/0,018
0,015/0,018
0,013/0,016
0,013/0,016
0,011/0,013
0,011/0,013
0,015/0,018
0,015/0,018
0,015/0,018

series INDEX

[ 1 [steels<soonN/mmz ]
[ 2 [steels<70ON/mm* |
[ 3 |TemperingSteel<8S0N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<1000N/mm: |
[ 5 | Tempering Steel<1400N/mmz |
[ 6 [HardenedSteelas:sSHRC |
[ 8 [HardenedSteel60-65HRC__ |
[ 9 [GreyCastiron<igons |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys

Acero <500 N/mm?
[ 2 [Acero<700N/mm> |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |

Ex

[ 4 |

[ 6 [AcerotempladodsssHRC |
[ 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ o [FundicionGris<180HB |
[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Ni c, Estelite)|
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

[ 8 |
[ 9 |
[ 10 |
[ 11 ]
| 12 |
EE
14 [ Auminiovirutalarga |
15 |
[ 16 |
| 17 |
18 |
| 19 |
Ea

:" = ~ [
W
o

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si
Cobre, latén, bronce

(GFK/CFK)

Acero inoxidable <700 N/mm?

[ 21 | Acero inoxidable >700 N/mm?
[ 22 [Titanio |
m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//246

«
ap . ap
g MA948 Finishing | Acabado [l Hemma o x a
ae ae
ap:2,50x D1
fz fz fz fz fz fz

Rango
d

370-380 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000
340-350 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000

40-50 0,0500 0,0600 0,0700 0,0900 0,1100 0,1300
290-300 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000
240-250 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000
240-250 0,0650 0,0750 0,1000 0,1200 0,1500 0,2000

!

ap: 0,03 x D1
xD1

Al
ap . ap
>| A202 hing | Acabado z
[ o0 | zoo | s [ e | o0 | coo | s | om0 | o
Ravncgo fz fz fz fz fz fz fz fz fz

510565 0,007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0,65
415445 0007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0,065
0007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0065
0007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0065
0005 0007 0007 0025 0025 0032 0040 0045 0045

130-165 0,005 0,007 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
120-145 0,005 0,007 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
100-135 0,005 0,007 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
330-385 0,007 0,011 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065
325-365 0,007 0,011 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065
325-365 0,007 0,011 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065

www.marenasl.com
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

©
o

A
S

Finishing | Acabado a

ae
ap: 0,03 x D1
Ra:cgo fz fz fz fz fz fz fz

560-570 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065

0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065
160-170 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
140-150 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
130- 140 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
380-390 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065
360-370 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065
360-370 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065

~

32  Finishing | Acabado ————

N R R I T
fz fz fz fz fz fz

vC
T 320-330 0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
[P 250-260  0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
P s0-70 0,0320 0,0400 0,0450 0,0450 0,0600 0,0800
[ 310-320 0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
[ 00 280-290  0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
[ B 280-290  0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
T 440 0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
L 3% 0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
o 2% 0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200
410 0,0450 0,0550 0,0650 0,0650 0,0900 0,1200

110-120  0,0320 0,0400 0,0450 0,0450 0,0600 0,0800

60-70 0,0320 0,0400 0,0450 0,0450 0,0600 0,0800

www.marenasl.com

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

7

-

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

7
[Acero tempisdo 6065 HRe |

Acero templado 60-65 HRC
7

a de carbono, Fibra de

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |
[ 19 ]
20 ]
[ 21 ]
22 |
[ 23 |
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ® ® 11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE
marena marena

BACK TO: | VOLVER A: BACK TO: | VOLVER A:
series INDEX 5 5 series INDEX
ap ap ap ap
I : 1 ) o
—‘ —I < MA204 Finishing | Acabado
ae ae ae ae
ap: 0,03 x D1 ap: 0,03 x D1
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

Finishing | Acabado

ae: 0,30 x D1

(Y
EE
fz fz

vC vC

| 1 [steels<sooN/mmz | [ 560-570 0,005 0,007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0,065 0065 0090 0,090 0,120 [ 400-570 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 0,120
| 2 [Steels<700N/mmz ] [T 440-450 0,005 0,007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0,065 0065 0090 0,090 0,120 [P 310-450 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 0,120
| 3 | TemperingSteel<850N/mmz | I 340-350 0,005 0007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0065 0090 0090 0,120 IE 240-350 0,022 0035 0035 0045 0055 0065 0073 009 0,120
| 4 [ Tempering Steel<1000 N/mmz | IS 290-300 0,005 0007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0065 0090 0090 0,120 IS 210-300 0022 0035 0035 0045 0,055 0065 0073 009 0,120

I 230-240 0,003 0005 0007 0007 0025 0025 0032 0040 0045 0,045 0060 0060 0,080 I 140-200 0012 0025 0025 0032 0040 0045 0050 0060 0,080
| 6 [HardenedSteel4555HRC | G 170-180 0,003 0,005 0,007 0007 0025 0025 0032 0040 0,045 0045 0060 0,060 0,080 PG %0-130 0012 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,050 0,060 0,080 | 6 |Hardened Steel4555HRC |
150-160 0,003 0,005 0007 0007 0025 0025 0032 0040 0045 0045 0,060 0,060 0,080
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | [N 140-150 0,003 0,005 0,007 0,007 0025 0025 0032 0040 0045 0045 0,060 0,060 0,080 [ 8 | | 8 [HardenedSteel60-65HRC |
[ 9 |GreyCastiron<180HB | [0 50 390-400 0,005 0,007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0065 0065 0,090 0,090 0,120 [ 385-550 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 0,120 [ 9 |GreyCastlron<tgoHB |
| 10 [ Malleable Castiron | [0 10 370-380 0,005 0007 0011 0011 0035 0035 0045 0055 0,065 0065 009 0,090 0,120 [0 350-500 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 0,120 [ 10 | Malleable Castlron |

T T

[ 11 [ Nodular Cast Iron 350-500 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 0,120 [ 11 [ Nodular Cast Iron

370-380 0,005 0,007 0,011 0011 0035 0035 0045 0055 0,065 0065 0,09 0,09 0,120

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Titanium Alloys

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

' «
ap ap %— . ap
i 0 aa
- MA282 Finishing | Acabado ~ [EEG—— ! MA214 Finishing | Acabado [[emiem—
ae ae
ap: 0,03 x D1
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

o =T
vC vC

| 1 [Acero<sooN/mmz | 560- 570 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 e 400 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 [ 1 [Acero<500N/mmz |
| 2 [Acero<700N/mmz ] 440 - 450 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 [ 2 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 [ 2 [Acero<700N/mmz |
| 3 [Acerodetemple<850N/mmz | 340-350 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 [ 3 wru 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 | 3 [Acerodetemple<850N/mmz |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mmz | 290-300 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 B o 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 [ 4 [Acerodetemple<1000N/mm2 |
| 5 [Acerodetemple<1400N/mmz | 230-240 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 B 0,012 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,050 0,060 | 5 [Acerodetemple<1400N/mm2 |
| 6 [Acerotemplado45-55HRC | 170-180 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 [ 6 ) 0,012 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,050 0,060 | 6 |Acerotemplado45-55HRC |
150-160 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045
| 8 [Acerotemplado6065HRE | 140-150 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 [ 8 | | 8 [Acerotemplado6065HRC |
| 9 [FundicionGris<1sonB | 390- 400 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 T 3.0 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 | o [Fundicion Gris< 1808 |
[ 10 | Fundicion maleable | 370-380 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 T 3%0 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 | 10 [ Fundicién maleable |
| 11 [Fundicionnodular | 370-380 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 T 3%0 0,022 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,073 0,090 [ 11 | Fundicién nodular |

22 |Titanio | [ 2 |
| 23 [ Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)] “

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

[ 1 [steels<soonN/mm: |
[ 2 [steels<70ON/mmz |
[ 3 | Tempering Steel<850N/mm* |
[ 4 [Tempering Steel<t000N/mm: |
| 5 | Tempering Steel<1400N/mm: |
| 6 [HardenedSteelas:SSHRC |
[ 7 [HardenedSteelS5-60HRC |
| 8 [HardenedSteel60-65HRC_ |
[ 9 [GreyCastiron<igonB |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastello , Stellite)

Acero < 500 N/mm?
Acero < 700 N/mm?2

Acero de temple < 1000 N/mm?
Acero de temple < 1400 N/mm?
Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable

icion nodular

>
a
o
A
o
a
)
-
@©
3
==
™
A
o
v
o
=z
[~
=
3
~

bl
=
>
(=3
[a)
o

[ 23 [ Aleaciones
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ap i:J—! .‘ F‘ ap
ae —alc;

280-410
210-310
180-280
150-230
140-210
110-170
90-150

90-140

280-410
240-360
240-360

140-210
110-170

0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0011-0,003
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0018-0,004

0,0018-0,004
0,0018-0,004

280-410
210-310
180-280
150-230
140-210
110-170
90-150

90-140

280-410
240-360
240-360

140-210
110-170

0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0011-0,003
0,0004 0,002
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0018-0,004

0,0018-0,004
0,0018-0,004

Finishing | Acabado

280-410
210-310
180-280
150-230
140-210
110-170
90-150
90-140
280-410
240-360
240-360

140-210
110-170

0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0011-0,003
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0004-0,002
0,0018-0,004
0,0018-0,004
0,0018-0,004

0,0018-0,004
0,0018-0,004

280-410
210-310
180-280
150-230
140-210
110-170
90-150
90-140
280-410
240-360
240-360

140-210
110-170

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0011-0,003
0,0011-0,003
0,0011-0,003
0,0011-0,003
0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,005

0,0025-0,005
0,0025-0,005

340-410
250-310
230- 280
180-230
170-210
130-170
110-150
110- 140
340-410
290- 360
290- 360

170-210
130-170

0,0032-0,005
0,0032-0,005
0,0032-0,005
0,0032-0,005
0,0015-0,003
0,0015-0,003
0,0015-0,003
0,0015-0,003
0,0032-0,005
0,0032-0,005
0,0032-0,005

0,0032-0,005
0,0032-0,005

Q

marena

200-410
150-310
130-280
110-230
100-210
80-170
70-150
60-140
200-410
170-360
170-360

100-210
80-170

0,0025-0,007
0,0025-0,007
0,0025-0,007
0,0025-0,007
0,0015-0,005
0,0015-0,005
0,0015-0,005
0,0015-0,005
0,0025-0,007
0,0025-0,007
0,0025-0,007

0,0025-0,007
0,0025-0,007

« Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fzin the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.
« Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda
utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a
medida que aumenta el cuello de la herramienta.

ae

180-250

160-230

150-210

140-200

120-180

90-130

70-110

60-90

180-250

160-230

160-230

0,0004
0,0019
0,0004
0,0019
0,0004
0,0019
0,0004
0,0019
0,0003
0,001

0,0003
0,001

0,0003
0,001

0,0003
0,001

0,0004
0,0019
0,0004
0,0019
0,0004
0,0019

MA222B

150-250

140-230

130-210

120-200

100-180

70-130

60-110

50-90

150-250

140-230

140-230

0,0008
0,0029
0,0008
0,0029
0,0008
0,0029
0,0002
0,0019
0,0001
0,0015
0,0001
0,0015
0,0001
0,0015
0,0001
0,0015
0,0008
0,0029
0,0008
0,0029
0,0008
0,0029

www.marenasl.com

Finishing | Acabado

230-270 00'%%zf
210-250 00'%%246
190-230 06?0"0246
180-210 06?000137
160-190 06%’0028
110-140 06%%028
90-120 06%%028
80-100 00'%%028
230-270 06%%246
210-250 06%%246
210-250 06%%246

180-270 06,0000255
160-250 06,00%255
150-230 06?0%255
140-210 06?0001 >
120-190 G
90-140 oé?ocg;
70-120 oéf)ocg;
60-100 oé?ocg;
180-270 06,00%255
160-250 06,00%255
160-250 06,00%255

160-270

150-250

140-230

130-210

110-190

80-140

70-120

50-100

160-270

150-250

150-250

0,0022
0,005
0,0022
0,005
0,0022
0,005
0,0016
0,004
0,0009
0,003
0,0009
0,003
0,0009
0,003
0,0009
0,003
0,0022
0,005
0,0022
0,005
0,0022
0,005

200-270

190-250

170-230

160-210

140-190

100- 140

80-120

70-100

200-270

190-250

190-250

0,0038
0,006
0,0038
0,006
0,0038
0,006
0,0026
0,0045
0,0018
0,0035
0,0018
0,0035
0,0018
0,0035
0,0018
0,0035
0,0038
0,006
0,0038
0,006
0,0038
0,006

130-270

120-250

110-230

100-210

90-190

60-140

50-120

40-100

130-270

120-250

120-250

Q

marena

340-410
250-310
230-280
180-230
170-210
130-170
110-150
110- 140
340-410
290 - 360
290 - 360

170-210
130-170

11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

0,0049-0,007
0,0049-0,007
0,0049-0,007
0,0049-0,007
0,0032-0,005
0,0032-0,005
0,0032 0,005
0,0032-0,005
0,0049-0,007
0,0049-0,007
0,0049-0,007

0,0049-0,007
0,0049-0,007

240-410
180-310
160- 280
130-230
120-210
90-170
80-150
70-140
240-410
210- 360
210-360

120-210
90-170

0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0032-0,007
0,0032-0,007
0,0032-0,007
0,0032-0,007
0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0056-0,011

0,0056-0,011
0,0056-0,011

240-410
180-310
160 - 280
130-230
120-210
90-170
80-150
70-140
240-410
210-360
210-360

120-210
90-170

0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0032-0,007
0,0032 0,007
0,0032-0,007
0,0032-0,007
0,0056-0,011
0,0056-0,011
0,0056-0,011

0,0056-0,011
0,0056-0,011

300-410
220-310
200-280
160-230
150-210
120-170
100-150
90-140
300-410
260-360
260-360

150-210
120-170

0,0252-0,035
0,0252-0,035
0,0252-0,035
0,0252-0,035
0,0057-0,009
0,0057-0,009
0,0057-0,009
0,0057-0,009
0,0252-0,035
0,0252-0,035
0,0252-0,035

0,0252-0,035
0,0252-0,035

280-410
210-310
180-280
150-230
140-210
110-170
90-150
90-140
280-410
240-360
240-360

140-210
110-170

0,0235-0,035
0,0235-0,035
0,0235-0,035
0,0235-0,035
0,0053-0,009
0,0053-0,009
0,0053-0,009
0,0053-0,009
0,0235-0,035
0,0235-0,035
0,0235-0,035

0,0235-0,035
0,0235-0,035

280-410
210-310
180-280
150-230
140-210
110-170
90-150
90-140
280-410
240-360
240-360

140-210
110-170

ap: 0,05 x D1
ae: 0,30 x D1 0,80
vC fz Ve fz vC fz vC fz Ve fz vC fz Ve fz Ve fz vC fz vC fz vC fz vC fz

0,0305-0,045
0,0305-0,045
0,0305-0,045
0,0305-0,045
0,0067-0,011
0,0067-0,011
0,0067-0,011
0,0067-0,011
0,0305-0,045
0,0305-0,045
0,0305-0,045

0,0305-0,045
0,0305-0,045

 In tools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fz in the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases.

* En las herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda
utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a
medida que aumenta el cuello de la herramienta.

0,0025
0,007

0,0025
0,007

0,0025
0,007
0,002 0,006
0,0015
0,005
0,0015
0,005
0,0015
0,005
0,0015
0,005
0,0025
0,007
0,0025
0,007
0,0025
0,007

180-270

160-250

150-230

140-210

120-190

90-140

70-120

60-100

180-270

160-250

160-250

0,0039
0,007
0,0039
0,007
0,0039
0,007
0,0032
0,006
0,0025
0,005
0,0025
0,005
0,0025
0,005
0,0025
0,005
0,0039
0,007
0,0039
0,007
0,0039
0,007

150-270

140-250

130-230

120-210

100-190

70-140

60-120

50-100

150-270

140-250

140-250

06?0"1516 150-270
06?001516 140-250
06'0001516 130-230
06%)1516 120-210
Yoo, 100-1%0
Yooy 70-140
Yooy 60-120
Yooy s0-100
06%01516 150-270
06?51516 140-250
06?001516 140-250

Yoy 200-270 0027 0035 180-270 G 180-270
06?001516 190-250 0,027 0,035 160-250 %?023355 160-250
06?001516 170-230 0,027 0,035 150-230 %?023355 150-230
06?001515 160-210 0,027 0,035 140-210 %?023355 140-210
06?00;72 140-190 06?000692 120-190 %?00593 120-190
06?00:72 100- 140 %?000692 90-140 %%00593 90- 140
B e 2w W
W o W e WD
06?001516 200-270 0,027 0,035 180-270 %,0023355 180-270
06?001516 190-250 0,027 0,035 160-250 %?023355 160-250
06?001516 190-250 0,027 0,035 160-250 %?023355 160-250

www.marenasl.com

ae
ap: 0,05 x D1
Ve fz Ve fz \d fz Ve fz \7d fz \d fz Ve fz Ve fz vC fz \7d fz \7d fz \d fz Ve fz

0,0305
0,045
0,0305
0,045
0,0305
0,045
0,0305
0,045
0,0067
0,011
0,0067
0,011
0,0067
0,011
0,0067
0,011
0,0305
0,045
0,0305
0,045
0,0305
0,045

BACK TO:| VOLVER A:
series INDEX

[ 6 [HardenedSteelas:sSHRC |
[ 8 [HardenedSteel60-65HRC__ |
[ 9 [GreyCastiron<igons |
[ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastion |

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Acero <500 N/mm?
[ 2 [Acero<700N/mm> |
| 3 [Acerodetemple<8SON/mm> |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mmz |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |

[ 6 [AcerotempladodsssHRC |
[ 8 [Acerotemplado60-65HRC |
| 9 [FundicionGris<18oHB |
[ 10 [Fundicionmaleable |
m Fundicién nodular

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//251



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ® @ 11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE
marena marena

BACK TO: | VOLVER A: BACK TO: | VOLVER A:
series INDEX = = series INDEX
ap . ap ap . ap
i

—I MA224 Finishing | Acabado — .l 254 Finishing | Acabado &

ae ae ae ae

ap: 0,05 x D1 0 ap: 0,05 xD1

ae: 0,30 x D1 ae: 0,30 x D1

Ve fz Ve fz Ve fz vC fz vC fz

W

| 1 | Steels <500 N/mm2 130-410 0,0003-0,004 140-410 0,0007-0,005 240-400 0,002-0,0049 120-410 0,0011-0,007 180-390 0,0021-0,0068 [ 1 | | 1 [ Steels <500 N/mm?
| 2 [ Steels <700 N/mm? | 2| [ 2 [ steels <700 N/mm?
B T:r:p:mg srézn:sso — P 50-310 0,0003-0,004 100-310 0,0007-0,005 180-300 0,002-0,0049 90-310 0,0011-0,007 130-290 0,0021-0,0068 . B Teenip:ing St!gfgso e
|4 [ Tempering Steel<1000 N/mme IERN :0-2:0 00003-0004 90-280 00007-0,005 160-270 0,002-0,0049 80-280 00011-0,007 120-260 00021-0,0068 T "4 [ Tempering Steel<1000 N/mm?
Hardened Steel 55-60 HRC Hardened Steel 55-60 HRC
| 8 | Hardened Steel 60-65 HRC — 50-170 0,0004-0,002 50-170 ©0006-0.003 g4 160 00008-0,003 40-170 0,0005-0,005 70-160 0,0012-0,0048 [ 8 | | 8 | Hardened Steel 60-65 HRC
[ o [GreyCastiron<igoe | - I 75 064 ] 12 [ o [GreyCastiron<tgoe |
o f;{;‘:ji'z;:::HB 40-150 0,0004-0,002 40-150 *0006-0.003 g5 140 00008-0,003 40-150 0,0005-0,005 60-140 0,0012-0,0048 — v 22_ 13; 82288 38328 g 0922 o a;elfeizslz '2::;:::%
[ 11 [ Nodular Cast Iron n 40-140 0,0004-0,002 40-140 0000670003 76 435 00008-0,003 30-140 0,0005-0,005 50-130 0,0012-0,0048 P 125135 0,0480 0,0720 0,0960 Nodular Cast Iron
12 | :last:]c_i-ouroplast [ 130-410 0,0003-0,004 140-410 0,0007-0,005 240-400 0,002-0,0049 120-410 0,0011-0,007 180-390 0,0021-0,0068 [ 12 ] 12 ] ElGStLC_:'DUWPIaSt
[ 13 [Graphite ] [ 13 | 13 [Graphite ]
14 [ Aluminium Long-Chipping < 1% 5 [T 110-360 0,0003-0,004 120-360 0,0007-0,005 210-350 0,002-0,0049 100-360 0,011-0,007 150-340 0,0021-0,0068 BT 360- 600 o T oRET 14 [ Alaminiom Long Chipping < 1% 5
[ 15 | Aluminium Alloyed 1% to 10% Si [T 110360 0,0003-0,004 120-360 0,0007-0,005 210-350 0,002-0,0049 100-360 0,0011-0,007 150-340 0,0021-0,0068 [ 5 330-550 0,0640 0,0960 0,1280 715 [ Aluminium Alloyed 1% to 10%Si
m Aluminium Alloyed over >10% Si “ 270-450 0,0640 0,0960 0,1280 m Aluminium Alloyed over >10% Si
| 17 | Copper, Brass, Bronze 110-180 0,0560 0,0840 0,1120 Copper, Brass, Bronze
[ 18 | Plastics, Thermoplast [ 0 240-400 0,0640 0,0960 0,1280 | 18 | Plastics, Thermoplast
15 | Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK) 60-210 0,0003-0,004 70-210 0,0007-0,005 120-200 0,002-0,0049 60-210 0,0011-0,007 90-200 0,0021-0,0068 TN [ 19 [ Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)
[ 20 [ stainless Steels <700 N/mm? 90-100 0,0480 0,0720 0,0960 [ 20 | stainless Steels <700 N/mm?
: 5 50-170 0,0003-0,004 50-170 0,0007-0,005 90-160 0,002-0,0049 40-170 0,0011-0,007 70-160 0,0021-0,0068 . ; 5
[ 21 | Stainless Steels >700 N/mm 70- 80 0,0320 0,0480 0,0640 [ 21 [ Stainless Steels >700 N/mm
m Titanium Alloys “ “ m
[ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) [ 23 ] [ 23 | [ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

Finishing | Acabado b
I I R T
fz fz fz fz fz fz

 Intools that have various neck lengths available in the same diameter, it is recommended to use the highest Vc and
Fzin the table, when the neck is smaller and to lower them proportionally as the tool neck increases. ap: g-g: X g:
+ Enlas herramientas que disponen de varias longitudes de cuello disponibles en el mismo didmetro, se recomienda = x

utilizar la Vcy Fz més alta de la tabla cuando el cuello sea menor e ir rebajando las mismas proporcionalmente a Ra:cgo ﬂ

| 1 [Acero<sooN/mmz | medida que aumenta el cuello de la herramienta. [ 190-200 0,0640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280
[ 2 [Acero<700N/mm> ] [P 180-190  0,0640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280 [ 2 [Acero<700N/mm> |
| 3 [Acerodetemple<850N/mm? | I 170- 180 00840 01120 01120 01120 01120 | 3 [Acerodetemple<850N/mm> |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mmz | IR 140-140 00480 00720 00960 0090 0090 00960 | 4 [Acerodetemple<1000N/mmz |

I 120-130 00400 00600 00800 00800 00800 00800 | 5 [Acerodetemple<1400 N/mmz |
| 6 [Acerotemplado45-55HRC | NG 110-120  0,0320 0,0480 0,0640 0,0640 0,0640 0,0640 | 6 [Acerotemplado45-55HRC |
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | [ 8 | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ o [FundiciénGris<1gohB | [ 175-185 0,0640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280 | 9 [FundiciénGris<18ohB |
| 10 [ Fundicién maleable | 0 1254135 0,0480 0,0720 0,0960 0,0960 0,0960 0,0960 [ 10 | i
[ 11 [Fundiciénnodular | [ 125-135 0,0480 0,0720 0,0960 0,0960 0,0960 0,0960 [ 11 [Fundiciénnodular |
[ 12 | Plasticos - Duroplasticos | [ 12| [ 12 [ Plasticos-Duroplasticos |
13 [Grafito | [ 13 | [13 [Grafito ]
[ 14 [ Auminiovirutalarga ] [ 10 360-600 00640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280 [ 14 [ Auminiovirutalarga |
[ 15 [ Auminio aleadocon 1%al10%si | [ 330-55  0,0640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280 [ 15 [ Aluminioaleadocon 1%al10%Si |
[ 16 [ Aluminioaleadocon>10%si | [0 270-450 00640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280 [ 16 [ Auminioaleadocon>10%Si |
[ 17 [ Cobre, latén, bronce | 110-180  0,0560 0,0840 0,1120 0,1120 0,1120 0,1120
[ 18 | [0 240-400 0,0640 0,0960 0,1280 0,1280 0,1280 0,1280 [ 18 |
m (GFK/CFK) “ m a de carbono, Fibra de
[ 20 [ Aceroinoxidable <700 N/mm> | 90-100 0,0480 0,0720 0,0960 0,0960 0,0960 0,0960 [ 20 [ Aceroinoxidable <700N/mmz |
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz | 70-80 0,0320 0,0480 0,0640 0,0640 0,0640 0,0640 | 21 | Aceroinoxidable >700N/mm2 |
[22 [Titanio ] [ 22 | [ 22 |
[ 23 [ Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite) [ 23 | [ 23 |

11//252 www.marenasl.com www.marenasl.com 11//253



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

1

7

[ [Acro<sonjmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?
Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
n Acero templado 60-65 HRC
| 9 [Fundicion Gris < 180HB
m Fundicién maleable
m Fundicién nodular
[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos
m Grafito
| 14 [Auminiovirutalarga |
E
17 |

Aluminio aleado con > 10% Si
17 | Cobre, latén, bronce

[ 18 |

[ 19| (GFK/CFK)

[ 20 [ Aceroinoxidable <700N/mmz |
[ 21 | Aceroinoxidable >700 N/mmz |
22 [Titanio ]
| 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//254

ap? '—‘;?‘Eap

ap: 0,03 x D1

ae: 1,00 x D1

Rango
Ve

02 Roughing | Desbaste m
ENEN N EEECEEDS
fz fz fz fz fz fz

170-180 0,160 0,200 0,230 0,270 0,320 0,350
150-160 0,100 0,130 0,160 0,200 0,230 0,270
210-220 0,250 0,300 0,360 0,430 0,520 0,620
190-200 0,250 0,300 0,360 0,430 0,520 0,620
190-200 0,250 0,300 0,360 0,430 0,520 0,620

P!

ap
g 502  Finishing | Acabado ISt ¥
ae ae
ap: 0,01 xD1
fz fz fz fz fz fz

Rango
Ve

80-90 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150

www.marenasl.com

Q
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Q
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apE '—I;Eap

ap: 1,00 x D1

ae: 0,10 x D1

Rango
vC

Roughing | Desbaste m
50 =5 = [ === ==
fz fz fz fz fz fz

130-150 0,128 0,160 0,184 0,216 0,256 0,280
120-130 0,088 0,104 0,128 0,160 0,184 0,216
170-180 0,200 0,240 0,288 0,344 0,416 0,496
150-160 0,200 0,240 0,288 0,344 0,416 0,496
150-160 0,200 0,240 0,288 0,344 0,416 0,496

Y
ap

4

A

ae ae

Finishing | Acabado

I N N T T
fz fz fz fz fz

ap: 0,50 x D1

ae: 0,03 xD1

Rango
Ve

2
]
fz

60-80 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,120

www.marenasl.com

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

-

7

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

5 [ Acero de temple <1400 Vmm: |

m Fundicién nodular

[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos |
(13 [Grafito ]
14 [Aluminiovirutalarga |
7

a de carbono, Fibra de o (GFK/CFK)

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

11//255



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

Q

marena

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

ini Si

~

7
Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

| 20 [ Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

-

[ [Acero<soommm
2 [Acero<roonmm
3 [Accrodetemple<ssonjmm: |
"4 [ Acero de temple < 1000 /mm |
5 [ Acero de temple <1400 Wmm |
[ [AcerotempladoasssRe__
"8 [ Acerotempladoc0esHRC
[ [FundicénGris<1gore_—|
[0 [ Fundicon malesble |
(41 [Fundiconnoduler
12 | Plsticos - buroptasticos |
o foeo
(1 [Auminovivtsrgs
15 | Aluminio leado con 1%3110% 5|
76 | Auminio sleadocon> 10%s1
78 | Plasticos - Termoplasticos |
[ 19 [ Fibr. , Fibra de Vidrio
20 | Acero noxidable <700 Njmme
21 | Acero noxdable >700 Njmme
Moo |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//256

ap ap
—‘ MA506 Finishing | Acabado =
ae ae
ap:0,01 x D1
fz fz fz f7

Rango

PG 200-210 0,080 0,120 0,160 0,250 0,250
160-170 0,070 0,100 0,130 0,200 0,200
P 110-120 0,060 0,080 0,100 0,150 0,150
I 240-250 0,080 0,120 0,160 0,250 0,250
P 190-200 0,080 0,120 0,160 0,250 0,250
I 170-180 0,080 0,120 0,160 0,250 0,250
[ 12|
[ 13 |
[ 14|
[ 15 |
[ 16|
[ 18 |
[ 15 |
[ 22 |
[ 23 |

www.marenasl.com

Q

marena
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ap ap
—‘ MA903 Roughing | Desbaste
ae ae
ap: 1,00 x D1
fz fz fz fz fz fz fz fz

Rango
vC

—==

[ 1 220-240 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,079

I 180-200 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,079

I 150-160 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,079

I 110-120 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,079
ap

P!

]

ae ae

ap: 0,50 x D1

xD1

Rango
Ve

MA903 Finishing | Acabado m
EIEIEEEIEIETEEDNESS
fz fz fz fz fz fz fz fz

290-300 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,090
240-250 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,090
190-200 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,090
140-150 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,090

I~ ~ o
w
o

www.marenasl.com

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

[ 19 [ Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK) |
[ 20 [ Stainless Steels <700N/mm2 |
E

um Alloys

1

7

[ 1]
[ 2 |
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |

0 alloys (Inconel, Hastelloy,

Acero < 500 N/mm?
n Acero < 700 N/mm?
n Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |
[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos |
(13 [Grafito ]
14 [Aluminiovirutalarga |

17

Plasticos - Termoplasticos
ra de carbono, Fibra de Vidrio
tanio

H Acero de temple < 1400 N/mm?

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

11//257



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

ini Si

~

7
Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

| 20 [ Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

-

[ [Acero<soommm
2 [Acero<roonmm
3 [Accrodetemple<ssonjmm: |
"4 [ Acero de temple < 1000 /mm |
5 [ Acero de temple <1400 Wmm |
[ [AcerotempladoasssRe__
"8 [ Acerotempladoc0esHRC
[ [FundicénGris<1gore_—|
[0 [ Fundicon malesble |
(41 [Fundiconnoduler
12 | Plsticos - buroptasticos |

Aluminio aleado con > 10% Si
17 | Cobre, latén, bronce

18 |

[ 19 [ Fibr

[ 20 [ Aceroinoxidable <700N/mm: |
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz |
22 [Titnio |
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

[ 13 |
[ 14 ]
[ 15 [ Aluminio aleado con 1%al 10%Si |
[ 16 |
17 |

11//258

ap ap
; MAT703  Roushing Destoste [ Gt
ae ae
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

ae: 0,50 x D1
Rango
vC

-+ [ r r r rr +r ;[ [}
0« [ r 1 @ [ 7 [ [ |}
- {3 ! ] 1 [ | [ | |

220-240 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,062 0,079
180-200 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,062 0,079
150-160 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,062 0,079

110-120 0,018 0,018 0,026 0,040 0,053 0,053 0,062 0,062 0,079

-

ap

MA703 Finishing | Acabado

—a

ae
ap: 1,00 x D1
I - [ [ e e e L e
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

ae

Rango
vC

290-300 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090
240-250 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090
190-200 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090

140-150 0,020 0,020 0,030 0,045 0,060 0,060 0,070 0,070 0,090

-

www.marenasl.com

Q

marena marena

ap ]JZE ap
>l MA712 Finishing | Acabado A——
ae ae
| o0 | o0 | o0 | o0 | soo | eoo | om0 ] roan | s2an [ vomo [ 2o |
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

3

11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

ap: 0,50 x D1
ae: 0,03 x D1

~

940-950
880-890
580-590
740-750
890-900

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

www.marenasl.com

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

[ 19 [ Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK) |
[ 20 [ Stainless Steels <700N/mm2 |
E

um Alloys

1

7

[ 1]
[ 2 |
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |

0 alloys (Inconel, Hastelloy,

Acero < 500 N/mm?
n Acero < 700 N/mm?
n Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

[ 10 [ Fundicion maleable |
[ 11 [ Fundicionnodular |
[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos |
(13 [Grafito ]
14 [Aluminiovirutalarga |

17

Plasticos - Termoplasticos
ra de carbono, Fibra de Vidrio
tanio

H Acero de temple < 1400 N/mm?

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

11//259



11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

-

7

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
n Acero templado 60-65 HRC
| 9 [Fundicion Gris < 180HB
m Fundicién maleable
m Fundicién nodular
[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos

m Grafito

[ 14 [ Aluminiovirutalarga |
| 15 | Aluminio aleado con 1% al 10%Si |
[ 16 [ Aluminioaleadocon>10%Si |

[ 18 |

[ 19| (GFK/CFK)

[ 20 [ Aceroinoxidable <700N/mmz |
[ 21 | Aceroinoxidable >700 N/mmz |
22 [Titanio ]
| 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//260

o

W

p

ae a
ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1

Rango
vC

fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

270-390  0,0269 0,0378 0,0420 0,0505 0,0673 0,0757 0,0841 0,1093 0,1177 0,1345
260-370  0,0269 0,0378 0,0420 0,0505 0,0673 0,0757 0,0841 0,1093 0,177 0,1345
150-210  0,0269 0,0378 0,0420 0,0505 0,0673 0,0757 0,0841 0,1093 0,1177 0,1345
110-160  0,0210 0,0303 0,0336 0,0420 0,0538 0,0605 0,0673 0,0841 0,0925 0,1093
150-210  0,0210 0,0303 0,0336 0,0420 0,0538 0,0605 0,0673 0,0841 0,0925 0,1093

-

7

ap

!

L]

ae ae

ap: 1,00 x D1

ae: 0,50 x D1

Rango
vC

A713 Finishing | Acabado [ gt S 4
o T on oo [ o [vm | o Lo Lim | om [
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

fz

380-550 0,0320 0,0450 0,0500 0,0600 0,0800 0,0900 0,1000 0,1300 0,1400 0,1600
360-520 0,0320 0,0450 0,0500 0,0600 0,0800 0,0900 0,1000 0,1300 0,1400 0,1600
210-300  0,0320 0,0450 0,0500 0,0600 0,0800 0,0900 0,1000 0,1300 0,1400 0,1600
150-220  0,0250 0,0360 0,0400 0,0500 0,0640 0,0720 0,0800 0,1000 0,1100 0,1300
210-300  0,0250 0,0360 0,0400 0,0500 0,0640 0,0720 0,0800 0,1000 0,1100 0,1300

-

7
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

ap ap
g AT23  Roughing|Desbaste e s b 4
ae ae
ap: 1,00 x D1
Rango fz fz fz fz fz fz
ve

1 430-440 0,055 0,071 0,084 0,101 0,126 0,168
I 440-450 0,055 0,071 0,084 0,101 0,126 0,168
0 240-2% 0,055 0,071 0,084 0,101 0,126 0,168
I 170-180 0,038 0,042 0,046 0,050 0,063 0,076
I 210-2% 0,038 0,046 0,059 0,063 0,076 0,101
ap ap
B pr— .

ae ae

ap: 1,00 x D1

ae: 0,50 x D1

Rango

s o0 a0 [ | Wsesel | e
fz fz fz fz fz fz

610- 620 0,065 0,085 0,100 0,120 0,150 0,200
620-630 0,065 0,085 0,100 0,120 0,150 0,200
340-350 0,065 0,085 0,100 0,120 0,150 0,200
240-250 0,045 0,050 0,055 0,060 0,075 0,090
390 -400 0,045 0,055 0,070 0,075 0,090 0,120

www.marenasl.com

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

ibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

1

7

-

(]
w
=
=
=2
)
ol

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

5 [ Acero de temple <1400 Vmm: |

m Fundicién nodular

[ 12 [ Plasticos - Duroplasticos |
(13 [Grafito ]
14 [Aluminiovirutalarga |
7

a de carbono, Fibra de o (GFK/CFK)

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ®

EACK.TO: | VOLVER A:
series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

- ~ o
o
w
o

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si

[ 8 |
[ 9 |
[ 10|
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 [Aluminiovirutalaga |
15 |
[ 16 |
17 [ Cobre, latén,bronce |
18 |
[ 19 |
20 |

1D
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz |
22 [Titnio |
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

11//262

A752 R

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

ing | Desbaste '_. .‘1

=]

«
apljiﬁ . W ap
ae —alc;

Rango
vC

3

5

220-230 0,0088 0,0088 0,0176 0,0176 0,0264 0,0396 0,0528 0,0528 0,0616 0,0792
180-190  0,0088 0,0088 0,0176 0,0176 0,0264 0,0396 0,0528 0,0528 0,0616 0,0792
140-150  0,0088 0,0088 0,0176 0,0176 0,0264 0,0396 0,0528 0,0528 0,0616 0,0792

~

105-115  0,0088 0,0088 0,0176 0,0176 0,0264 0,0396 0,0528 0,0528 0,0616 0,0792

[+

Al
DJEE . N
ap: 1,00 x D1
xD1

Rango
vC

A752 Finishing | Acabado —'—*ﬂ
EIEIERIEIEITIETIEIETIED
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

290-300 0,0100 0,0100 0,0200 0,0200 0,0300 0,0450 0,0600 0,0600 0,0700 0,0900
240-250 0,0100 0,0100 0,0200 0,0200 0,0300 0,0450 0,0600 0,0600 0,0700 0,0900
190-200 0,0100 0,0100 0,0200 0,0200 0,0300 0,0450 0,0600 0,0600 0,0700 0,0900

7

140-150 0,0100 0,0100 0,0200 0,0200 0,0300 0,0450 0,0600 0,0600 0,0700 0,0900

www.marenasl.com
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

1 <
ap ‘:E. ap
ae —ale<

ap: 1,00 x D1
ae: 1,00 x D1
Rango

Roughing | Desbaste Wt .1
——— N

I e e e = el el
fz fz fz fz fz fz

753
o]
fz fz

fz
ve

290-300  0,0252 0,0252 0,0378 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925
260-270  0,0252 0,0252 0,0378 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925
170-180 0,0252 0,0252 0,0378 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925
120-130  0,0168 0,0168 0,0294 0,0294 0,0336 0,0420 0,0505 0,0631 0,0757
200-210  0,0252 0,0252 0,0378 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925

-

[+7]

hel
ﬁ
y

[*7)

he)

——.

753 Finishing | Acabado
ae ae
ap: 1,00 x D1
Rango fz fz fz fz fz fz fz fz fz

vC

420-430  0,0300 0,0300 0,0450 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100
370-380  0,0300 0,0300 0,0450 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100
240-250  0,0300 0,0300 0,0450 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100
170-180  0,0200 0,0200 0,0350 0,0350 0,0400 0,0500 0,0600 0,0750 0,0900
190-300  0,0300 0,0300 0,0450 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100

-
~ [
- o
w
o

www.marenasl.com

BACK TO: | VOLVER A:

series INDEX

Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

[ 19 [ Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK) |
[ 20 [ Stainless Steels <700N/mm2 |
E

um Alloys

~

11

7

0 alloys (Inconel, Hastelloy,

Acero <500 N/mm?
7
17
Plasticos - Termoplasticos
ibra de carbono, Fibra de Vidrio
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< Y
ap
i:—I? .JEap MA7
ae ae

11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

BACK.TO: | VOLVER A: BACK'TO: | VOLVER A:
series INDEX series INDEX

——( & —
SN Taladrado
ap: 1,00 x D1
| 1 [ Steels <500 N/mm? [ 1 | I 0020 0020 0030 0030 0080 008 0100 07100 0130 0130 0,200 Steels <500 N/mm?
| 2 [ Steels <700 N/mm? [ 2 | [ s0-70 0020 0020 0030 0030 0080 008 0100 0100 0130 0130 0,200 Steels <700 N/mm?
| 3 | Tempering Steel <850 N/mm? | 3 | IBEE 0-60 0010 0010 0020 0020 0060 0060 0080 0080 07100 0,100 0,150 Tempering Steel <850 N/mm?
| 4 | Tempering Steel<1000 N/mm? [ 4 | IR 0-60 0010 0010 0020 0020 0060 0060 0080 0080 0100 0100 0,150 Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm? [ 5 ] I 0-60 0010 0010 0020 0020 0060 0060 0080 0080 0100 0,100 0,150 Tempering Steel<1400 N/mm?
| 6 | Hardened Steel 45-55 HRC [ 6 | [ s | | 6 | Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC Hardened Steel 55-60 HRC
| 8 | Hardened Steel 60-65 HRC [ 8 | | 8 | | 8 | Hardened Steel 60-65 HRC
| 9 [ Grey CastIron <180HB [ 9 | [0 60-70 0020 0020 0040 0040 0070 0070 0080 0080 0130 0130 0,180 |9 [ Grey Cast Iron <180HB
| 10 [ Malleable Cast Iron | 10| [ 60-70 0010 0,010 0020 0020 0060 0060 0,080 0080 0,100 0100 0,150 [ 10 [ Malleable Cast Iron
[ 11 | Nodular Cast Iron [ 11 [0 60-70 0010 0010 0020 0020 0060 0060 0080 0080 0100 0100 0,150 [ 11 [ Nodular Cast Iron
290-300 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925 190-200 0010 0010 0010 0010 0020 0020 0020 0020 0030 0030 0070
260- 270 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925 170-180 0010 0,010 0010 0010 0020 0020 0020 0020 0030 0030 0070
170-180 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925 150-160 0010 0,010 0010 0010 0020 0020 0020 0020 0030 0030 0070
120-130 0,0294 0,0336 0,0420 0,0505 0,0631 0,0757 90-100 0,010 0010 0010 0010 0010 0010 0010 0010 0020 0020 0,060
200-210 0,0378 0,0420 0,0547 0,0656 0,0715 0,0925 40-50 0,050 0050 0,050 0050 0050 0050 0050 0050 0050 0,00 0,140
20-30 0010 0010 0010 0010 0020 0020 0020 0020 0030 0030 0070
20-30 0010 0010 0010 0010 0020 0020 0020 0020 0030 0030 0070
| 22 | Titanium Alloys [ 22 | [ 40-50 0010 0010 0010 0010 0020 0,020 0,020 0020 0030 0030 0070 [ 22 [ Titanium Alloys
[ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) [ 23 | [ 2 20-30 00100 00100 00100 00100 00200 00200 00200 00200 00300 00300 00700 [ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)
Q '
ap ! . ap
i - y data
j E Finishing | Acabado A——— ing I:ﬂ
ae >ale — 3l - “1 Taladrado

ap: 1,00 x D1
ae: 0,50 x D1

NN RN EIEIEIEI I E RIS
fz fz fz fz fz fz f f f f f f f f f

- e T
vc

[ 1 [Acero<soON/mmz ] [ 1] 1 | 0060 0080 0110 0140 0,160 0,160 07160 0160 0,160 1 [Acero<s0oN/mme |
| 2 [Acero<700N/mm= | [ 2 | [ 70-80 0060 008 0110 0140 0160 0160 0160 0160 0,160 [ 2 [Acero<700N/mm: |
| 3 [Acerodetemple<850N/mm2 | [ 3 | B /0-50 0050 0070 009 0120 07140 0140 0140 0,140 0,140 [ 3 [Acerodetemple<8s0N/mmz |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mmz | [ 4 | BRI 30-40 0050 0070 009 0120 0140 0140 0140 0,140 0,140 [ 4 [Acero detemple <1000 Nfmmz |
| 5 [Acerodetemple<1400N/mmz | [ 5 | B 0-40 0050 0070 0090 0120 0140 0140 0140 0140 0,140 | 5 [Acerodetemple <1400 N/mmz |
| 6 [Acerotemplado45-55HRC | [ 6 | [ 6 | | 6 [Acerotemplado45-55HRC |
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | [ s | [ s | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
| 9 [FundicionGris<1g8oHB | [ o | [0 60-70 0040 0050 0090 07110 0130 0130 04130 0130 0,130 [ 9 [FundicionGris<1sonB |
10 [Fundiciénmaleable | [ 10 | [0 00 | 6-70 0040 0050 009 0110 0130 0130 0130 0130 0,130 [10 [Fundicionmaleable |
| 11 | Fundicionnodular | [ 11 [0 60-70 0040 0050 0090 0110 0130 0130 04130 0130 0,130 11 [Fundicion nodular |

420-430 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100 190-200 0,020 0,030 0030 0070 0070 0070 0070 0,070 0,070

370-380 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100 170-180 0,020 0,030 0030 0070 0070 0070 0070 0,070 0,070

240-250 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100 150-160 0,020 0,030 0,030 0070 0070 0070 0070 0,070 0,070

170- 180 0,0350 0,0400 0,0500 0,0600 0,0750 0,0900 70-80 0010 0020 0020 0060 0060 0060 0060 0060 0,060

190- 300 0,0450 0,0500 0,0650 0,0780 0,0850 0,1100

40-50 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
20-30 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
30-40 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070
30-40 0,010 0,030 0,030 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070 0,070

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ® ® 11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE
marena marena

BACK TO: | VOLVER A: BACK TO: | VOLVER A:
series INDEX series INDEX
Drilling cutting data —'S: Drilling cutting data m
Taladrado Taladrado
i [ n [ [ | [ ]| ]
f f f f f f f f f

)
Bl ©

=)
o

=)
TE
_nE
_nE

e

[ 1 [steels<sooN/mmz ] 1] 0,240 0,350 0,350 0,380 [ 110-140 0,800  0,1800  0,1800  0,2400  0,2400  0,3000  0,3500  0,3500  0,3800
[ 2 |Steels<700N/mm2 ] P 60-95 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 [ 110-130 01800 0,1800  0,1800  0,2400  0,22400  0,3000  0,3500  0,3500  0,3800
| 3 | Tempering Steel <850 N/mm2 | B s0-% 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 BER 0-120 01800 01800 0,800  0,2400  0,2400 053000 03500 03500  0,3800
| 4 [Tempering Steel<1000 N/mmz | B 07 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,260 0,310 0,310 0,340 B s5-110 01600 01600 0,600  0,2200  0,2200  0,2500  0,3000  0,3000  0,3500
B 20-40 0,080 0,080 0,080 0,120 0,120 0,150 0,200 0,200 0,220 B s0-60 01100 01100 0,100 0,400  0,1400  0,1600  0,1800  0,1800  0,2200
[ 6 |HardenedSteel4555HRC | g 1s-25 0,080 0,080 0,080 0,090 0,090 0,110 0,130 0,130 0,150 PG 20-45 00550 00550 00550 00700 00700  0,0800  0,0900  0,0900  0,1100 | 6 [HardenedSteel4555HRC |
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | | s | [ 8 | | 8 [HardenedSteel60-65HRC |
| 9 [Greycastiron<1g8onB | [ 60-85 0,230 0,230 0,230 0,330 0,330 0,420 0,520 0,520 0,550 [0 50 100-130 02400 02400 02400 03200 03200 04200 05400  0,5400  0,6500 | 9 [GreycCastiron<1goHB |
[ 10 | Malleable Castlron | 0 s0-75 0,200 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 0,400 0,400 0,430 [0 00 90-110 01800 01800  0,1800 02400 02400 03150 04050  0,4050  0,5250 [ 10 | Malleable Castlron |
[ 11 [Nodularcastiron | P s0-75 0,200 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 0,400 0,400 0,430 [0 70 90-110 02700 02700 02700 03600 03600 04725 06075 06075 07875 [ 11 [Nodularcastlron |

60 0,0850  0,0850  0,0850  0,1100  0,1100  0,1500  0,1900  0,1900  0,2500

145-175 0,200 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 0,400 0,400 0,430 250-300 0,2400  0,2400  0,2400  0,3200  0,3200  0,4200  0,5400  0,5400  0,6000

245-300  0,2200 0,2200 0,2200 0,2900 0,2900 0,3900 0,5000 0,5000 0,5500
180-250  0,2400 0,2400 0,2400 0,3200 0,3200 0,4200 0,5400 0,5400 0,6000

130-155 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,260 0,310 0,310 0,340 140-180  0,1467 0,1467 0,1467 0,1933 0,1933 0,2600 0,3333 0,3333 0,3667
60-95 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,250 120 0,0850 0,0850 0,0850 0,1100 0,1100 0,1500 0,1900 0,1900 0,2500
15-30 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,250 35 0,0850 0,0850 0,0850 0,1100 0,1100 0,1500 0,1900 0,1900 0,2500

50-60 0,0570 0,0570 0,0800 0,1200 0,1200 0,1500 0,1700 0,1700 0,1900
30-50 0,0500 0,0500 0,0700 0,0700 0,0900 0,1300 0,1300 0,1300 0,1500

| 22 | Titanium Alloys 220 T T 0,060 0,060 0,060 0,100 0,100 0,130 0,150 0,150 0,160 [ s50-60 00600 00600 00600 00900 00900 0,300  0,1700  0,1700  0,2100 | 22 | Titanium Alloys
[ 23 [ Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) [ 23 | 23 ) 0,0600  0,0600  0,0600  0,0900  0,0900  0,1300  0,1700  0,1700  0,2100 [ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)
rilling cutting data m :...
Taladrado
| so0 | 4 | oo | om0 [ o0 | o0 | 20 | oo | tom |
m e
| 1 [ Acero <500 N/mm? [ 90-110 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 | 1 [ Acero < 500 N/mm?
| 2 [ Acero <700 N/mm? g 70-95 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 | 2 [ Acero <700 N/mm?
| 3 [ Acero de temple < 850 N/mm? B s5-% 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 | 3 | Acero de temple < 850 N/mm?
[ 4 [ Acero de temple < 1000 N/mm? IS c0-85 0160 0160 0160 0220 0220 0280 0320 0320 0,350 | 4 | Acero de temple < 1000 N/mm?
| 5 | Acero de temple < 1400 N/mm? I 0-40 0080 0080 0080 0120 0120 0150 0200 0200 0220 [ 5 [ Acero de temple < 1400 N/mm?
| 6 [ Acero templado 45-55 HRC e is-2s 0,080 0,080 0,080 0,090 0,090 0,110 0,130 0,130 0,150 | 6 [ Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC Acero templado 55-60 HRC
| 8 | Acero templado 60-65 HRC | 8 | | 8 | Acero templado 60-65 HRC
[ 9 [Fundicion Gris < 180HB [ eo0-ss 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 0,380 [ 9 [Fundicion Gris < 180HB
| 10 | Fundicion maleable [ so0-7s 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 0,380 [ 10 | Fundicién maleable

Fundicién nodular

50-75 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 0,380 m Fundicién nodular

190-215 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320 0,400
145-175 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320 0,400
100-135 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320 0,400
80-115 0,110 0,110 0,110 0,180 0,180 0,240 0,280 0,280 0,320
60-95 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,250
15-30 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,250

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

20-35 0,060 0,060 0,060 0,100 0,100 0,130 0,150 0,150 0,160 | 22 [Titanio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ® ® 11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE
marena marena

BACK TO: | VOLVER A: BACK TO: | VOLVER A:
series INDEX series INDEX
— - ] e —
Taladrado Taladrado /
| so0 | a0 | s [ o | a0 | 000 | 120 | temm | a0 EXEIEIEIES R EDE RS
f f f f f f f f f f f f f f f f f

vC vC

[ 1 [steels<sooN/mmz ] I 75-100 0180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 ] 110-120 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350
[ 2 |Steels<700N/mm2 ] P 75-100 0 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 P 110-1200 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350
| 3 |TemperingSteel<850N/mm? | I ss-c0 0180 0180 018 0240 0240 0300 0350 0350 0,38 | 3 |
| 4 |Tempering Steel<1000N/mmz | I s0-75 07140 0140 0140 0200 0200 0260 0310 0310 0340 [ 4 ]
I 20-40 0080 0080 0080 0100 0100 018 0250 0250 0280 [ 5 |
| 6 |HardenedSteel45-55HRC | G 15-25 0080 0080 0080 009 009 0110 0130 0130 0,150 [ s | | 6 [HardenedSteel45-55HRC |
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | | s | | s | | 8 [HardenedSteel60-65HRC |
| 9 [Greycastiron<1g8onB | I 65-85 0,230 0,230 0,230 0,330 0,330 0,420 0,520 0,520 0,550 I 90-100 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350 | 9 [GreycCastiron<1goHB |
[ 10 | Malleable Castlron | ] 4s-75 0,200 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 0,400 0,400 0,430 P s0-90 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350 [ 10 | Malleable Castlron |
[ 11 [Nodularcastiron | [ 11 s 0,200 0,200 0,200 0,250 0,250 0,350 0,400 0,400 0,430 T 80-90 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350 [ 11 [Nodularcastlron |

50- 60 0,060 0,085 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,250

135-175 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0300 0,350 0,350 0,380 240-250 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350

240-250 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350

170-180 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350

125-155 0,080 0,080 0,080 0,120 0,120 0150 0200 0,200 0,250 130-140 0,080 0,120 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,350

60-95 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0140 0200 0,200 0,250 110-120 0,060 0,085 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,250

15-30 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0200 0,200 0,250 30-40 0,060 0,085 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,250

20-40 0,090 0,090 0,090 0,120 0,120 0,150 0180 0180 0210 50- 60 0,060 0,085 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,250

15-25 0,080 0,080 0,080 0,110 0,110 0,140 0,160 0160 0,180 40-50 0,045 0,060 0,090 0,090 0,130 0,170 0,170 0,210
[ 22 | TitaniumAlloys ] P 1s-30 0,060 0,060 0,060 0,100 0,100 0,130 0,150 0,150 0,160 [ 40-50 0,045 0,060 0,090 0,090 0,130 0,170 0,170 0,210 [ 22 | TitaniumAlloys |
| 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) | [E 30-40 0045 0,060 0,090 0,090 0,130 0,170 0,170 0,210 | 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

: e —_——
Taladrado
EIRIEIEIEIES ISR
f f f f f f f f f

D lllng cutting data mm:—
Taladrado =

Ce e e Tes es e
f f f f f f

! =N |
vC

| 1 [Acero<500N/mmz ] I 85-110 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 1] 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 | 1 [Acero<sooN/mmz |
[ 2 [Acero<700N/mmz ] ] 6s-95 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 I e0-70 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 [ 2 [Acero<700N/mmz ]
| 3 |Acerodetemple <850 N/mm2 | B s0-% 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 0,380 B 0-¢0 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 | 3 |Acerodetemple<850N/mm2 |
| 4 [Acerodetemple<1000 N/mmz | B 055 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0,260 0,310 0,310 0,340 R 40-50 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 | 4 [Acerodetemple <1000 N/mmz |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mm> | B 20-40 0,080 0,080 0,080 0,120 0,120 0,150 0,200 0,200 0,220 B 20-30 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 | 5 [Acerodetemple <1400 N/mm? |
| 6 [Acerotemplado4555HRC | G 15-25 0080 0080 0080 009 009 0110 0130 0130 0,150 [ 6 | | 6 [Acerotemplado4s-55HRC |
[ 7 [Acerotemplado s5-60HRC____|
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | | s | | s | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundiciénGris<1soWB | I 65-85 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 0,380 I s0-60 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 | 9 [FundicionGris<1soHB |
E ] s0-75 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 0,380 0 40-50 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 [ 10 | Fundicion maleable |

i [ 11| T

Fundicién nodular

50-75 0,180 0,180 0,180 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 0,380

40-50 0,180 0,200 0,250 0,250 0,350 0,350 [ 11 | Fundicion nodular

190-215 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0260 0,320 0,320 0,400
150-175 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0260 0320 0,320 0,400

100-130 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200 0260 0320 0,320 0,400

90-115 0,110 0,110 0,110 0,180 0,180 0,240 0280 0,280 0,320

70-95 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0200 0200 0,250

15-30 0,080 0,080 0,080 0,140 0,140 0,140 0200 0200 0,250

20-40 0,090 0,090 0,090 0,120 0,120 0,150 0,180 0,180 0,210

15-25 0,080 0,080 0,080 0,110 0,110 0,140 0,160 0,160 0,180

[ 22 | Titanio ] 15-30 0,060 0,060 0,060 0,100 0,100 0,130 0,150 0,150 0,160

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ® ® 11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE
marena marena

BACK.TO: | VOLVER A: BACK'TO: | VOLVER A:
series INDEX series INDEX

ing c g data
—_—
Taladrado =

Drilling cutting data

———— = — — X =
Taladrado

500 | oo | soo | coo | soo | roo0 | 1200 | 1e00 | 1600 | RN

[ 1 [steels<sooN/mmz ] I 90-100 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270 1] 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 0,28 0,35
[ 2 |Steels<700N/mm2 ] e 90-100 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270 I 70-100 0,09 0,11 0,15 0,18 0,21 0,26 0,33
| 3 |Tempering Steel <850N/mm2 | B s0-70 0,085 0,085 0,110 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,190 B 0-% 0,08 0,10 013 0,15 0,18 0,23 0,30
| 4 [Tempering Steel<1000 N/mmz | B 50-60 0,085 0,085 0,110 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,190 B ss-ss 0,08 0,10 013 0,15 018 0,23 0,30

B :0-40 0,045 0,045 0,060 0,060 0,060 0,090 0,130 0,130 0,130 B 07 0,08 0,09 0,11 0,14 0,16 0,20 0,25
| 6 |HardenedSteel45-55HRC | G 20-30 0045 0045 0060 0060 0060 009 0130 0130 0,130 | 6 | | 6 [HardenedSteel45-55HRC |
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | [ 8 | [ 8 | | 8 |Hardened Steel6065HRC |
| 9 [Greycastiron<1g8onB | P 80-9%0 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270 P 70-100 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 0,28 0,35 | 9 [GreycCastiron<1goHB |
| 10 [ Malleable Castiron | P 70-80 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270 0 s0-80 0,08 0,10 013 0,15 0,18 023 0,30 | 10 [ Malleable Castiron |

T T

[ 11 [ Nodular Cast Iron

70-80 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270
30-40 0,085 0,085 0,110 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,190

50-80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,23 0,30 [ 11 | Nodular Cast Iron

170-180 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270
160-170 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270
120-130 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270
100-110 0,120 0,120 0,160 0,160 0,160 0,210 0,270 0,270 0,270

40-50 0,085 0,085 0,110 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,190

40-50 0,085 0,085 0,110 0,110 0,110 0,150 0,190 0,190 0,190 35-55 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18
20-30 0,060 0,060 0,090 0,090 0,090 0,130 0,170 0,170 0,170
40-50 0,060 0,060 0,090 0,090 0,090 0,130 0,170 0,170 0,170
30-40 0,060 0,060 0,090 0,090 0,090 0,130 0,170 0,170 0,170

Titanium Alloys

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

m Titanium Alloys
m Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

illing cutting data i ng data ———
Taladrado m —

v e | e = e

| 1 [Acero<500N/mmz ] [ 1] 0100 0100 0100 0120 0120 0170 0250 0250 0250 [ 1] 0,12 0,19 0,22 0,28 035 | 1 [Acero<500N/mmz ]
| 2 [Acero<700N/mmz ] [P 70-80 0700 0100 0400 0120 0120 0170 0250 0250 0,250 [ 2 | 0,11 0,18 0,21 0,26 0,33 | 2 [Acero<700N/mmz ]
| 3 [Acerodetemple<850N/mm? | I 0-70 0070 0070 0070 0100 0100 0150 0200 0200 0,200 | 3 | 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 | 3 [Acerodetemple<850N/mm* |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mm2 | I s0-60 0070 0070 0070 000 000 0150 0200 0,200 0,200 [ 4 | 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 | 4 [Acerodetemple<1000N/mm2 |
| 5 [Acerodetemple<1400N/mmz | I 40-50 0050 0050 0050 0070 0070 0100 0150 0150 0,150 [ 5 | 0,09 0,14 0,16 0,20 0,25 | 5 [Acerodetemple<1400N/mm2 |
| 6 [Acerotemplado4555HRC | [ s | [ 6 | | 6 [Acerotemplado4s-55HRC |
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | [ s | [ s | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundiciénGris<180HB | [ 60-70 0070 0070 0070 0,120 0120 0170 0250 0250 0,250 | 9 ] 012 019 0,22 0,28 035 [ 9 [FundiciénGris<180HB |
[ 10 [Fundiciénmaleable | [ s0-60 0070 0070 0070 0120 0120 0170 0250 0250 0,250 [ 10 | 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 [ 10 [Fundiciénmaleable |
| 11 [Fundiciénnodular | [ s0-60 0070 0070 0070 0120 0120 0170 0250 0250 0,250 T 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 [ 11 [Fundicionnodular |

130-140 0,100 0,100 0,100 0,120 0,120 0,170 0,250 0,250 0,250
150-160 0,100 0,100 0,100 0,120 0,120 0,170 0,250 0,250 0,250
110-120 0,100 0,100 0,100 0,120 0,120 0,170 0,250 0,250 0,250
70-80 0,070 0,070 0,070 0,100 0,100 0,150 0,200 0,200 0,200
30-40 0,070 0,070 0,070 0,100 0,100 0,150 0,200 0,200 0,200
30-40 0,070 0,070 0,070 0,100 0,100 0,150 0,200 0,200 0,200
40-50 0,070 0,070 0,070 0,100 0,100 0,150 0,200 0,200 0,200 35-55 0,06 0,07 0,10 0,12 0,15 0,18
20-30 0,050 0,050 0,050 0,070 0,070 0,100 0,150 0,150 0,150

22 [Titnio |

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)|

22 [Titanio ]

m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ® ® 11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE
marena marena

BACK.TO: | VOLVER A: BACK'TO: | VOLVER A:
series INDEX series INDEX
Tala ———

CEI S I I N N
f f f f f f f

.
|

vC

| 1 [Steels<sooN/mmz | [ 1] 0,28 035 I 110-120 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350
[ 2 [Steels<700N/mmz | | 2 | 0,26 0,33 PR s0- 100 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350
| 3 |TemperingSteel<850N/mm? | | 3 | 0,23 0,30 I s0-70 0,180 0,180 0,220 0,220 0,270 0,340 0,340
| 4 |TemperingSteel<1000N/mmz | [ 4 | 0,23 0,30 I so-c0 0,180 0,180 0,200 0,200 0,270 0,320 0320
[ 5 | 0,20 0,25 I 30-40 0,100 0,100 0,120 0,120 0,150 0,200 0,200
| 6 |HardenedSteel45-55HRC | | s | G 20-30 0,070 0,070 0,090 0,090 0,110 0,130 0,130 | 6 [HardenedSteel45-55HRC |
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | [ s | [ 8 | | 8 [HardenedSteel60-65HRC |
[ 9 [GreyCastlron<igoHB | | 9 ] 0,28 035 [ s0-%0 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 [ 9 [GreyCastiron<t1g8oHB |
[ 10 [Malleable Castiron | [ 10 | 0,23 0,30 [T 70-80 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 [ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastiron | T 023 030 TR 70-80 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 [ 11 [NodularCastiron |

210-220 0,200 0,200 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320

170-180 0,200 0,200 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320

130-140 0,200 0,200 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320

110-120 0,200 0,200 0,180 0,180 0,240 0,280 0,280

90-100 0,100 0,100 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200

30-40 0,100 0,100 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200

35-55 0,06 0,07 0,10 0,12 0,15 0,18 30-40 0,100 0,100 0,120 0,120 0,150 0,180 0,180

20-40 0,080 0,080 0,110 0,110 0,140 0,160 0,160
| 22 [TitaniumAloys | [ 22 | [ 22 [TitaniumAlloys ]
| 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) | [E 30-40 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,150 0,150 | 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

illing cutting data ——
p—————————————— =

Reamers cutting data m
cariado

Taladrado
I R R N o0 | 00 | oo | oo | soo | to0 | 1200 | 1a00 | 1600 | 2000 |
@ e f f f f e I
| 1 [Acero<500N/mmz ] [ 5090 0,09 0,12 0,19 0,22 0,28 [ 1] 0100 0100 0100 0100 0150 018 0200 0230 0270 0300 | 1 [Acero<500N/mmz ]
[ 2 [Acero<700N/mmz ] ] soss 0,09 0,11 0,18 0,21 0,26 R 10-20 0,100 0,100 0,100 0,100 0,150 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300 [ 2 [Acero<700N/mmz ]
| 3 |Acerodetemple <850 N/mm2 | B 590 0,08 0,10 0,15 0,18 0,23 B 0-20 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,260 | 3 |Acerodetemple<850N/mm2 |
| 4 [Acerodetemple<1000 N/mmz | R 4575 0,08 0,10 0,15 0,18 023 B 0-20 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,260 | 4 [Acerodetemple <1000 N/mmz |
| 5 [Acerodetemple<1400N/mmz | B 065 0,08 0,09 0,14 0,16 0,20 B 0-20 008 0080 008 008 07100 07130 0160 019 0210 0260 | 5 |Acerodetemple<1400N/mmz |
| 6 [Acerotemplado4555HRC | [ 6 | [ 6 | | 6 [Acerotemplado4s-55HRC |
[ 7 [Acerotemplado s5-60HRC____|
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | | s | | s | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundiciénGris<1soWB | I 5090 0,09 0,12 0,19 0,22 0,28 P 10-20 0,200 0,200 0,200 0,200 0,220 0,250 0,250 0,300 0,300 0,400 | 9 [FundicionGris<1soHB |
[ 10 | Fundicion maleable | P 4070 0,08 0,10 0,15 0,18 0,23 BT 020 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300 [ 10 | Fundicion maleable |
[ 11 | Fundicionnodular ] ] 4070 0,08 0,10 0,15 0,18 0,23 T 020 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300 [ 11 [Fundicionnodular |
20-30 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0200 0,230 0,270 0,300
40-50 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0180 0200 0,230 0,270 0,300
20-30 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0200 0,230 0,270 0,300
20-30 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0180 0200 0,230 0,270 0,300
10-20 0,300 0,300 0,300 0,300 0,350 0350 0400 0,470 0,500 0,600
30-50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,15 10-20 0,100 0,100 0,100 0,100 0,150 0,180 0200 0,230 0,270 0,300
0-10 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,250
22 [Tianio ] | 22 | [P o0-10 0080 0080 0080 0080 0100 0130 0160 0190 0210 0250 (22 [Ticanio ]
[ 23 [ Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite) [ 23 | [ 23 [E) 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,250 [ 23 [ Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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marena marena

BACK.TO: | VOLVER A: BACK'TO: | VOLVER A:
series INDEX = series INDEX

B B

[

11 Finishing | Acabado z
ae de
ap: 1,00 x D1 ap: 0,20 x D1

| 1 [Steels<sooN/mmz | I 110-120 0,025 0,037 0,051 0,068 0,090 [ s0-70 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026
[ 2 [Steels<700N/mmz | I 100-110 0,025 0,037 0,051 0,068 0,090 PR s0-70 0,002 0,006 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026
| 3 |TemperingSteel<850N/mm? | I 0-s0 0,015 0,018 0,030 0,035 0,040 I 40-50 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
| 4 |TemperingSteel<1000N/mmz | I 70-80 0,015 0,018 0,030 0,035 0,040 I 30-40 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
I c0- 100 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 I 20-30 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
| 6 |HardenedSteel45-55HRC | [ 6 | G 20-30 0,002 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 6 [HardenedSteel45-55HRC |
20-30 0,002 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
| 8 |HardenedSteel60-65HRC | [ s | I 0-20 0,002 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 8 [HardenedSteel60-65HRC |
[ 9 [GreyCastlron<igoHB | R 110-120 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 [ 30-40 0,004 0,007 0,010 0014 0,018 0,022 0,026 [ 9 [GreyCastiron<t1g8oHB |
[ 10 [Malleable Castiron | TR so-60 0,027 0,033 0,045 0,056 0,068 O 30-40 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026 [ 10 [Malleable Castiron |
[ 11 [NodularCastiron | TR s0-90 0,027 0,033 0,045 0,056 0,068 [ 30-40 0,004 0,007 0,010 0014 0,018 0,022 0,026 [ 11 [NodularCastiron |

290-300 0,015 0,025 0,030 0,040 0,050 220-230 0,006 0,009 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030

270-280 0,025 0,037 0,051 0,068 0,090 110-120 0,006 0,009 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030

190-200 0,025 0,037 0,051 0,068 0,090 60-70 0,006 0,009 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030

190-200 0,025 0,037 0,051 0,068 0,090 50-60 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026

50-60 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026

30-40 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026

70-80 0,013 0,020 0,025 0,030 0,035 30-40 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017

50-60 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 30-40 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
| 22 [TitaniumAloys | [ 2 [ 22 | [ 22 [TitaniumAlloys ]
| 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) | [ 23 [ 23 | | 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

%)
hel

Finishing | Acabado :

B e Ll

-= >a‘e MAS801 Finishing | Acabado D ae —a|e 800

BRI EI IS
fz fz fz fz fz fz fz fz fz

ap: 1,00 x D1
fz fz fz fz t

= N
vc vC

[ 1 [Acero<sooN/mmz ] T 180-190 0,031 0,046 0,064 0,085 0,113 I 180-190 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 1 [Acero<sooN/mmz |
| 2 [Acero<70ON/mm | P 160-170 0,031 0,046 0,064 0,085 0,113 [ 160-170 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 2 [Acero<700N/mmz |
| 3 |Acerodetemple <850 N/mm2 | B 110-120 0,019 0,023 0,038 0,044 0,050 BER 130-140 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 3 [Acerodetemple<850N/mmz |
| 4 [Acerodetemple<1000N/mmz | B 10-120 0,019 0,023 0,038 0,044 0,050 IS 0-100 0005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0032 | 4 |Acerodetemple<1000N/mmz |
| 5 [Acerodetemple <1400 N/mm> | B 150- 160 0,025 0,038 0,050 0,063 0,075 B 0-30 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 5 |Acerodetemple<1400N/mmz |
| 6 [Acerotemplado45-55HRC | [ 6 | [ 6 | | 6 [Acerotemplado45-55HRC |
| 8 [Acerotemplado60-65HRC | [ 8 | [ 8 | | 8 [Acerotemplado60-65HRC |
[ 9 [FundiciénGris<1soWB | [ 140-150 0,019 0,025 0,038 0,050 0,056 [ 140-150 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 [ 9 [FundicionGris<18ohB |
[ 10 [Fundiciénmaleable | [T 60-70 0,034 0,041 0,056 0,070 0,085 [T 60-70 0005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0032 [ 10 [Fundiciénmaleable |
[ 11 | Fundicionnodular ] I 90-100 0,034 0,041 0,056 0,070 0,085 10 90-100 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 [ 11 [Fundicionnodular |

690 - 700 0,019 0,031 0,038 0,050 0,063 590-600 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032

490 - 500 0,031 0,046 0,064 0,085 0,113 490-500 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032

390-400 0,031 0,046 0,064 0,085 0,113 390-400 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032

290-300 0,031 0,046 0,064 0,085 0,113 290-300 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032

100-110 0,016 0,025 0,031 0,038 0,044 100-110 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032

70-80 0,013 0,019 0,025 0,031 0,038 70-80 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032
[22 [Titanio ] P s0-60 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 [ 22 | [22 [Titanio ]
m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)| “ 30-40 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 “ m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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Steels <500 N/mm?

Steels <700 N/mm?

Tempering Steel <850 N/mm?

Tempering Steel<1000 N/mm?

Tempering Steel<1400 N/mm?

Hardened Steel 45-55 HRC

Hardened Steel 55-60 HRC

Hardened Steel 60-65 HRC

Grey Cast Iron <180HB

Malleable Cast Iron

Nodular Cast Iron

Plastics - Duroplast

Graphite

Aluminium Long-Chipping < 1% Si

Aluminium Alloyed 1% to 10% Si

Aluminium Alloyed over >10% Si

Copper, Brass, Bronze

Plastics, Thermoplast

Carbon Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)

[ 20 | Stainless Steels <700N/mm2 |
[ 21 [ Stainless Steels >700N/mm2 |
[ 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | Ni-Coalloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite) |

~

[ [Acrossoonmm |
n Acero <700 N/mm?
H Acero de temple < 850 N/mm?
n Acero de temple < 1000 N/mm?

Acero de temple < 1400 N/mm?
n Acero templado 45-55 HRC
Acero templado 55-60 HRC
Acero templado 60-65 HRC
Fundicién Gris < 180HB
Fundicién maleable
Fundicién nodular
Plasticos - Duroplasticos
Grafito

Aluminio aleado con 1% al 10% Si
Aluminio aleado con > 10% Si
Cobre, latén, bronce

(GFK/CFK)
[ 21 [ Aceroinoxidable >700N/mmz |
22 [Titnio |
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)

[ 8 |
[ 9 |
[ 10 |
[ 11 ]
| 12 |
EE
14 [ Auminiovirutalarga |
15 |
[ 16 |
| 17 |
18 |
| 19 |
Ea

11//276

ap 3 ap
5 .—ﬂ-:rL MA111
ae ae

ap: 0,50 x D1
ae: 0,50 x D1

Rango
d

60-70 0,010
0,010

180-190 0,010

[0 170-180 0,010
I 130-140 0,010
0 90-100 0,010
80-90 0,010

ap

[+7]
©
A

o
m

ae

ap:0,10 x D1
ae: 0,10 x D1

140-150 0,010
130-140 0,005

0,005
90-100 0,005
90-100 0,005

=y

790-800 0,010
1000-1200 0,010
690-7000 0,010
17 190-200 0,010
[ 2500-3000 0,030
I 140-150 0,020
80-90 0,005
50-60 0,003

[ 22 |
[ ER s0-60 0,002

»]
fz fz

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

Finishing | Acabado

Slotting | Ranurado

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

www.marenasl.com

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

500 [ s0an | o0 [ 5000 [ oo [ oo
fz fz fz fz fz fz

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

0,020
0,020

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

—
—
fz fz fz fz fz fz fz fz

0,020
0,020

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

marena

Q

0,020

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

100,00 mm 160,00 | 200,00
fz fz fz fz fz

0,010
0,005

0,005
0,005
0,005

0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,020
0,005
0,003

0,002

marena
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11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE

Slotting | urado

APB
o T [ [oon [ | | o | o L [
fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

140-150 0,010 0010 0010 0010 0010 0010 0010 0010 0010 0010
130-140 0,005 0005 0005 0005 0005 0,005 0005 0005 0005 0005
I 0100 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005
BV  0-80 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005 0005
I 020 0002 0002 0002 0002 0002 0002 0002 0002 0002 0002

Al
apii? . 1 ap
ae ’a‘e

ap:0,10 x D1

P 120-130 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
I 90-100 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
i 90-100 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
. 790-800 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010
I 1000-1200 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010
I 690-700 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010
190-200 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010
[ 0 2500-3000 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030 0,030
I 140-150 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020

80-90 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

50- 60 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003
s 50-60 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002

MAPF

MAPB

www.marenasl.com

Steels <500 N/mm?
Steels <700 N/mm?
Tempering Steel <850 N/mm?
Tempering Steel<1000 N/mm?
Tempering Steel<1400 N/mm?
Hardened Steel 45-55 HRC
Hardened Steel 55-60 HRC
Hardened Steel 60-65 HRC
Grey Cast Iron <180HB
Malleable Cast Iron
Nodular Cast Iron
Plastics - Duroplast
Graphite
Aluminium Long-Chipping < 1% Si
Aluminium Alloyed 1% to 10% Si
Aluminium Alloyed over >10% Si
Copper, Brass, Bronze
Plastics, Thermoplast

Fibre Plastics, Fibreglass (GFK/CFK)
Stainless Steels <700 N/mm?
Stainless Steels >700 N/mm?

7

1

1

[ 1]
[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
| 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
[ 17 ]
18 |
[ 19 ]
20 |
[ 21]
22 |
[ 23 ]

7

(9]
o
=l
o

Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, N

7
[Acero tempisdo 6065 HRe |

Acero templado 60-65 HRC
7

a de carbono, Fibra de

Acero inoxidable <700 N/mm?
Acero inoxidable >700 N/mm?

[ 2 |
Ex
[ 4 |
[ 5 |
[ 6 |
[ 7 |
[ 8 |
[ 9 |
[ 10 ]
[ 11]
[ 12 ]
[ 13 |
[ 14 ]
15 |
16 |
18 |
[ 19 ]
20 ]
[ 21 ]
22 |
[ 23 |
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DO e e L WD e 8

» 50

12//280

Carbide
Metal duro integral

1 flute
1 labio

2 flutes
2 labios

3 flutes
3 labios

4 flutes
4 |abios

5 flutes
5 labios

6 flutes
6 labios

From 2 to 4 flutes
De 2 a 4 labios

From 3 to 5 flutes
De 3 a 5 labios

From 3 to 6 flutes
De 3 a 6 labios

From 4 to 5 flutes
De 4 a 5 labios

From 4 to 6 flutes
De 4 a 6 labios

From 6 to 8 flutes
De 6 a 8 labios

Unequal division
Divisién irregular

Stan
dard

Long

Long

CCTETILICTETECEDDBDB

S
20 =\

www.marenasl.com

Standard series
Serie Estandar

Long series
Serie larga

Extra-long series
Serie extra-larga

Sharp-edged corner
Frente plano

Corner radius
Frente térico

Curve segment mill
Paramétricas

Ball nose
Punta de bola

Chamber protection
Esquinas con chaflan

High feed geometry
Geometria alto avance

60° point
60° de punta

90° point
90° de punta

135° point
135° de punta

140° point
140° de punta

Q

marena

Radius concave on the edge

Radio concavo

Q

marena

%0,010

- ol ol o ol oy o o oy - Y

Upper and lower chambering
Achaflanado superior e inferior

Radius tolerance

Tolerancia de radios

3xD drill
Broca 3xD

4xD drill
Broca 4xD

5xD drill
Broca 5xD

6xD drill
Broca 6xD

8xD drill
Broca 8xD

12xD drill
Broca 12xD

15xD drill
Broca 15xD

20xD drill
Broca 20xD

25xD drill
Broca 25xD

30xD drill
Broca 30xD
0° helix

0° de hélice
15° helix

15° de hélice

12//DESCRIPTION OF ICONS | DESCRIPCION DE ICONOS

CECCCTCTTETCT LT
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20° helix
20° de hélice

22° helix
22° de hélice

30° helix
30° de hélice

38° helix
38° de hélice

35°/38° helix
35°/38° de hélice

40° helix
40° de hélice

40°/42° helix
40°/42° de hélice

43°/47° helix
43°/47° de hélice

45° helix
45° de hélice

Without inner cooling
Sin refrigeracién interna

with inner cooling
Con refrigeracién interna

with inner cooling
Con refrigeracién interna

With inner cooling
Con refrigeracién interna

With inner cooling
Con refrigeracién interna
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Flat shank
Mango liso

Barrel strategy
Fresas de barril

Dynamic milling
Mecanizado trocoidal

Side milling
Contorneado
Finishing
Acabado

Slot milling
Ranurado

Radius on the edge
Radios

Profiling
Copiado

Possible feed directions
Operaciones admitidas

Compressed-air machining

Mecanizado en seco

Cutting fluid machine
Mecanizado con taladrina

www.marenasl.com
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Weldon shank
Mango weldon

High production
Alta produccién

High speed
Alta velocidad

Trochoidal speed cutting
Mecanizado trocoidal

Three guide margins
Broca con 3 guias

four guide margins
Broca con 4 guias

Aluminun / Non ferrous
Aluminio / No férricos

Stainless steels
Aceros inoxidables

Steels up to 700N/mm?
Aceros hasta 700N/mm?

Steels up to 45 HRC
Aceros hasta 45 HRC

Steels up to 65 HRC
Aceros hasta 65 HRC

GG/GGG
GG/GGG

Titan, PH, Inconel
Titanio, PH, Inconel

Q

marena
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marena
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mar+ coated
Recubrimiento mar+

maraLu coated
Recubrimiento mararu

marprro coated
Recubrimiento marer.

marspeep coated
Recubrimiento marspeep

marsLuE coated
Recubrimiento marsLue
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Your productivit
is our success

Su productividad
es nuestro éxito




Having the best productive means at your
disposal is important but ... our service is based
on a human team, youth, professionalism,
dynamism and closeness. We understand the
sector, your work and we adapt to your needs.

Do you want to work together with us?
We are at your service.

Tener los mejores medios productivos a tu
disposicién es importante pero... nuestro servicio
se basa en un equipo humano, joven, profesional,

dindmico y cercano. Entendemos el sector, su
trabajo y nos adaptamos a sus necesidades.

;Trabajamos juntos?
Estamos para ayudarte.

www.marenasl.com

marena@marenasl.com
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