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Drilling cutting data m
Taladrado .
ENEIEIECNETEEDNES
f f f f

BAC K‘TO: | VOLVER A:
series INDEX

Bl e ol |
Ve
P 110-120 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 | 1 [steels<sooN/mmz |
0 90-100 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,350 0,350 [ 2 [Steels<7oON/mmz |
I c0-70 0,180 0,180 0,220 0,220 0,270 0,340 0,340 | 3 |Tempering Steel<8SON/mm* |
B 5050 0,180 0,180 0,200 0,200 0,270 0,320 0,320 | 4 | Tempering Steel<1000 N/mm?
I 0w« 0,100 0,100 0,120 0,120 0,150 0,200 0,200 | 5 | Tempering Steel<1400 N/mm?
B 20-30 0,070 0,070 0,090 0,090 0,110 0,130 0,130 | 6 [HardenedSteel45-55HRC |
o | 8 |Hardened Steel60-65HRC |
[ 80-90 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 | 9 [GreyCastlron<igohB |
BEEETE o-s0 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 [ 10 | MalleableCastion |
P 70-80 0,200 0,200 0,240 0,240 0,300 0,340 0,340 | 11 | Nodular Castlron |
210-220 0,200 0,200 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320
170-180 0,200 0,200 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320
130-140 0,200 0,200 0,200 0,200 0,260 0,320 0,320
110-120 0,200 0,200 0,180 0,180 0,240 0,280 0,280
90-100 0,100 0,100 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200
30-40 0,100 0,100 0,140 0,140 0,140 0,200 0,200
30-40 0,100 0,100 0,120 0,120 0,150 0,180 0,180
20-40 0,080 0,080 0,110 0,110 0,140 0,160 0,160

| 22 | Titanium Allo

30-40 0,080 0,080 0,100 0,100 0,130 0,150 0,150 | 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

Reamers cutting data =ﬂﬂ
Escariado i
RIS EDIETIED)
f f f f f f f f f f

0100 0100 0,00 0,100 0150 0,180 0200 0230 0270 0300 [ 1 [Acero<s0ON/mmz |
10-20 0,400 0,400 0,100 0,100 0150 0180 0200 0230 0270 0,300 | 2 [Acero<700N/mmz |
10-20 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,260 | 3 |Acerodetemple<850N/mm* |
10-20 0,080 0080 0080 008 0100 07130 0160 0,19 0210 0,260 | 4 [Acerodetemple<1000N/mmz |
10-20 0,080 0080 0080 0080 0100 0130 0160 0190 0210 0260 | 5 [Acerodetemple<1400N/mmz |

| 6 |Acerotemplado45-5SHRC |
| 8 |Acerotemplado60-65HRC |
10-20 0,200 0200 0200 0200 0220 0250 0250 0300 0300 0,400 | 9 |FundiciénGris<180HB |
10-20 04150 04150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300 | 10 [ Fundicion maleable |
10-20 0,150 0150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300 11 | Fundiciénnodular |

20-30 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300
40-50 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300
20-30 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300
20-30 0,150 0,150 0,150 0,150 0,180 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300
10-20 0,300 0,300 0,300 0,300 0,350 0,350 0,400 0,470 0,500 0,600

10-20 0,00 0100 0,100 0,100 0,150 0,180 0,200 0,230 0,270 0,300
0-10 0,080 0080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,250

B o0 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,250 Titanio

(B2

3
0-10 0,080 0,080 0,080 0,080 0,100 0,130 0,160 0,190 0,210 0,250 m Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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