11//CUTTING PARAMETERS | CONDICIONES DE CORTE ®
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AT13 Roughing | Desbaste _-""_&‘\";

ap:1,00x D1
ae: 1,00 x D1 8,00 18,00
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| 1 | Steels <500 N/mm?

| 2 [Steels <700 N/mm?

n Tempering Steel <850 N/mm?

n Tempering Steel<1000 N/mm?

n Tempering Steel<1400 N/mm?

6 [HordenedsteelassshRe |
6 [ Hordened Steel 6065 HRE |
5 [GreyCostiron<igons |
(10 [ Mallesble Costiron |
(11 [NodularCastlon |

270-3%0 0,0269 0,0378 0,0420 0,0505 0,0673 0,0757 0,0841 0,1093 01177 0,1345
260-370  0,0269 0,0378 0,0420 0,0505 0,0673 0,0757 0,0841 0,1093 01177 0,1345
150-210  0,0269 0,0378 0,0420 0,0505 0,0673 0,0757 0,0841 0,1093 01177 0,1345
110-160  0,0210 0,0303 0,0336 0,0420 0,0538 0,0605 0,0673 0,0841 0,0925 0,1093
150-210  0,0210 0,0303 0,0336 0,0420 0,0538 0,0605 0,0673 0,0841 0,0925 0,1093

22 | TitaniumAlloys |

| 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)

A713 Finishing | Acabado _ _*.'.A‘l;

ap:1,00x D1
ae: 0,50 x D1 8,00 18,00
el R

[ 1 [ Acero < 500 N/mm?

[ 2 | Acero < 700 N/mm?

| 3 | Acero de temple < 850 N/mm?

n Acero de temple < 1000 N/mm?

| 5 [ Acero de temple < 1400 N/mm?

| 6 | Acero templado 45-55 HRC

| 8 [Acerotemplado60-65HRC__ |
[ 9 [FundicionGris<180HB |
[ 10 [ Fundicionmaleable |
[ 11 | Fundicionnodular |

380-550 0,0320 0,0450 0,0500 0,0600 0,0800 0,0900 0,1000 0,1300 0,1400 0,1600
360-520 0,0320 0,0450 0,0500 0,0600 0,0800 0,0900 0,1000 0,1300 0,1400 0,1600
210-300 0,0320 0,0450 0,0500 0,0600 0,0800 0,0900 0,1000 0,1300 0,1400 0,1600
150-220 0,0250 0,0360 0,0400 0,0500 0,0640 0,0720 0,0800 0,1000 0,1100 0,1300
210-300 0,0250 0,0360 0,0400 0,0500 0,0640 0,0720 0,0800 0,1000 0,1100 0,1300

22 Titanio |

| 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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