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PN s0-70 0,004 0,007 0,010 0014 0,018 0,022 0,026 | 1 [Steels<500Nfmm> |
i 60-70 0,002 0,006 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026 [ 2 [Steels<7oON/mm= 000000 |
I c0-50 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 3 |Tempering Steel<8SON/mm* |
P :o0-40 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 4 | teel<1000 N/mm?
I 0-30 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 5 | Tempering Steel<1400 N/mm?
B 20-30 0,002 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 6 |HardenedSteel4sSSHRC |
A 20-30 0,002 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
S 10-20 0,002 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017 | 8 |HardenedSteel60-65HRC |
[ 30-40 0,004 0,007 0,010 0014 0018 0,022 0,026 | 9 [GreyCastlron<igohB |
TR 30-40 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026 | 10 [ Malleable Castiron |
[ 30-40 0,004 0,007 0,010 0014 0,018 0,022 0,026 | 11 [ NodularCastiron |
220-230 0,006 0,009 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030
110-120 0,006 0,009 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030

60-70 0,006 0,009 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030

50-60 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026

50-60 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026

30-40 0,004 0,007 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026

30-40 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017

30-40 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,017
| 22 | 22 [TitaniumAlloys |
[ 23 | [ 23 | Ni-Co alloys (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Stellite)
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180-190 0005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0032
160-170 0,005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0032
130-140 0005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0,032
90-100 0,005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0032
70-80 0005 0015 0015 0015 0025 0032 0025 0025 0,032

[ 4 [Acerodetemple<1000N/mm= |
[ 5 [Acerodetemple<1400N/mm |

140-150 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 9 |Fundicién Gris<180HB |
60-70 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 10 | Fundicién maleable |
90-100 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032 | 11 | Fundicién nodular |

[ 1]
[ 2 |
| 3 |
| 6 [AcerotempladoasssHRC |
[ 8 |

590- 600 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032
490 -500 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032
390-400 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032
290-300 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032

100-110 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032
T70-80 0,005 0,015 0,015 0,015 0,025 0,032 0,025 0,025 0,032
| 22 | Titanio
[ 23 | Aleaciones Ni-Co (Inconel, Hastelloy, Nimonic, Estelite)
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